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RESUMEN EJECUTIVO
El presente proyecto tiene como objetivo sistematizar el proceso de produccion de
las tarjetas electronicas en la empresa Ecuavending S.A., en la cual se realizo la
investigacion y anélisis del giro de negocio, para proponer un mejoramiento del que
se explicara en cada capitulo de proyecto.
En el capitulo | se definird una resefia explicando las actividades que realiza la
empresa, se justificara las razones por la cual se desarrolla en proyecto.
El capitulo Il se refiere la investigacion realizada al proceso de produccién con el
levantamiento de requerimientos, la realizando de entrevistas al personal que labora.
En el capitulo 111 se realiza el andlisis de la informacion investigada donde se
definira el problema y el objetivo en alanzar, dentro del capitulo se disefiara los
diagramas de caso de uso, secuencia y realizacién con el objetivo establecer y
registrar de forma técnica las actividades dentro del proceso.
En el capitulo 1V se realizar un analisis de las alternativas que se tomaran para la
solucion del problema, con la finalidad de disefiar los diagramas de clases, de
componentes, de estrategias y la aplicacion de un modelo Idgico y fisico que seré la
base y guia del sistema en implementar.
El capitulo V se propone el sistema a desarrollar en el lenguaje de programacion
Python, las pruebas de funcionalidad y la configuracion del ambiente.
En el capitulo VI se describe los aspectos administrativos que se utilizaron durante el
desarrollo del proyecto.
En el capitulo VI1I se realiza las conclusiones y recomendaciones de la

sistematizacion del proceso de produccién desarrollado.
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ABSTRACT

This project aims to systematize the process of production of the electronic cards in
the company Ecuavending S.A., in which the research and analysis of the business
business was carried out to propose the improvement of what be explained in each
chapter of the project.

Chapter I will define a context explaining the activities carried out by the company,
the reasons for which it is developed in the project will be justified.

Chapter 11 refers to the research carried out on the production process with the lifting
of requirements, the interviewing of the personnel who work.

In Chapter 111 the analysis of the researched information is carried out, where the
problem and the objective to be defined will be defined. Within the chapter, the use
case, sequence and realization diagrams will be designed with the objective of
establishing and recording in a technical way the activities within of process.

In Chapter IV an analysis of the alternatives that will be taken for the solution of the
problem will be made, in order to design the class diagrams, components, strategies
and the application of a logical and physical model that will be the base and guide of
the system to implement.

Chapter V proposes the system to be developed in the Python programming
language, functional tests and the configuration of the environment.

Chapter VI describes the administrative aspects that were used during the
development of the project.

In Chapter VII the conclusions and recommendations of the systematization of the

developed production process are realized.
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INTRODUCCION

El crecer y mejorar es parte de la cotidianidad de la vida, asi mismo las empresa
pequefias buscan alcanzar eso objetivos, que permitan ser reconocidos por su
excelente trabajo. Mejorar las instalaciones, equipos, sistema informéticos es parte

de grandes cambios que fortaleceran mas la situacion econémica de las empresas.

Para tener un respaldo econdmico las empresas promocionan sus productos o
servicios de calidad al consumir, se conoce de antemano que la administrar una

empresa se debe llevar acabo por proceso que es diferente segun el area.

Pero nos centraremos en el area de produccion u manufactura, que es el corazon de
las empresas industriales de produccién, al conocer que la produccidn posee varios
procesos Yy que sale informacion vital que sirve para gestionar y administrar los
recursos econémicos. Nos hace pensar como se maneja la informacién, habra alguien
a cargo en revisar cada informacion generada en la produccién, la informacion que

ingresa sera solida y sin errores que afecten a la empresa.

Actualmente existen sistemas informaticos que facilitan la labor de llevar los
registros de forma organizada y solicitar dicha informacion de en tiempo real por
medio de reportes digitales, a diferencia del tradicional proceso de llevar los registro
escrito y almacenados en carpetas que seguira creciente hasta llenar un cuarto entero,

mientras que un proceso sistematizado ocupara un espacio pequefio.
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Capitulo I Antecedentes
1.01 Contexto
La empresa ecuatoriana Ecuavending S. A., ubicada en la ciudad de Quito que
desempefia su actividad comercial en la produccién de tarjetas electrénicas, con 10
afios en el mercado de tecnologia ha crecido paulatinamente mejorando sus areas de
administracion y manufactura.
Dentro del &rea de manufactura se encuentra el proceso de produccion de tarjetas
electrénicas bajo pedido, es decir, que se produce una o varias tarjetas electronicas
por cliente de acuerdo al pedido que realice. La elaboracion de la tarjeta se encuentra
integrada por serie de actividades y recursos que se explicaran méas adelante, durante
la elaboracion se presenta informacion o conocido como transaccion de manufactura
que debe estar registrado para el interés de la empresa.
La transaccion de manufactura es el punto de partida para el mejoramiento del
proceso de produccion, que ayude a los involucrados a tomar decisiones correctas en
beneficio de laboral y econémico. Para obtener el mejoramiento esperado se debe
aplicar técnicas y aplicaciones informaticas que facilite la ejecucion del proceso.
1.02 Justificacién
El presente proyecto se justificara el mejoramiento del proceso de produccion,
aplicando técnicas que maneje y organicen las transacciones de manufactura con la
ayuda de un sistema informatico viable y duradero que brinde el apoyo dentro de la
produccion, cabe destacar que la producir que realiza es bajo pedido, segun la portal
Retos en Supply Chain (2014) afirma que “la modalidad bajo pedido especifica que

solamente se fabrica un producto a la vez y cada uno es diferente” (p.4).
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Con la implementacion de una técnica conocida como MRP (Plan de Requerimiento
de Materiales), a decir verdad es una técnica que ayuda a manejar y organizar los
materiales de una forma rpida y sencilla.

La planificacion de requerimientos de materiales es un procedimiento sistematico
que permite gestionar los inventarios de forma programada asi como los pedidos de
abastecimiento ya que dentro de investigacion se conoce que empresa aplica una
modalidad de produccién bajo pedido donde se hacen las preguntas de ¢Que producir
o inventariar?, ¢ Cuanto producir o inventariar? y ¢ Cuando producir o inventariar?,
son las preguntas que se realizan los técnicos al coordinador de produccion. (Restos
en Supply Chain, 2014, p. 6)

El mejorar el proceso de produccién con la utilizacion de técnicas y un sistema
informatico permitira a la empresa crecer econémicamente y darse a conocer a nivel
nacional su actividad comercial.

Una solucién positiva es la implantacion de un sistema informatico web desarrollado
en python que es un lenguaje programacion libre y que no representa un gasto
excesivo hacia la empresa, actualmente los aplicativos web ha venido crecimiento
con el fin de facilitar la vida del negocio.

Los beneficios que representan el sistematizar el proceso de produccion se reflejaran
en el control y organizacion de la informacion que estara disponible en tiempo real,
los beneficiarios tendréan la capacidad de contar con la visualizacion de pedidos y
ordenes de produccion que a su vez se dispondra de reportes individuales, diarios y

mensuales necesarios para los involucrados en el proceso.
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1.03 Definicién del Problema Central

Tabla 1l

Matriz de Analisis de Fuerzas T

Situacion Empeorada

Situacion Actual

Situacion Mejorada

Gastos innecesarios en la

adquisicién de materiales

Inadecuado control del proceso
de produccion y la carencia de
un plan de requerimientos de
materiales (MRP).

Adecuado proceso de
inventario y produccion de

tarjetas electronicas.

Fuerzas Impulsadoras | PC I PC Fuerzas Bloqueadoras
L . Al realizar requisicion de
La requisicion de materiales )
. materiales no son netas las
que se utilizan, se lleva su 4 5 4 5 ) .
) cantidades que se requiere el
control en una hoja de Excel.
producto.
El registro de ingreso y egreso ] . .
. . Se presenta inconsistencia en
de materiales se realiza en una ) ) .
) 4 5 3 4 las cantidad del material esta
hoja de papel con un formato .
. en los gabinetes.
establecido por la empresa.
El registro del pedido de
) » produccion presenta
Los pedidos de produccion i . )
. | . inconsistencia en la
generados son almacenados : »
’ ; 3 4 4 5 informacion de las
carpetas y después archivados. - )
funcionalidades de la tarjeta
electronica.
Los desperdicios registrados en Los desechos no son
un formato de papel y después 3 4 4 5 registrados en su totalidad
archivados en carpetas. presenta inconsistencia.
La revision de las 6rdenes de 5 »
» La 6rdenes de produccion no
produccion es representada en . L
o 4 5 3 4 especifican su la ubicacion en
un mural para la visualizacion
. el proceso.
de los técnicos.
Nota: | = Intensidad, PC = Potencial de cambio, escala de valores se presenta (1) Bajo, (2) Medio

Bajo, (3) Medio, (4) Medio Alto, (5) Alto.
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Capitulo 11 Analisis de Involucrados
2.01. Requerimientos
2.01.01 Descripcion de Sistema Actual
El proceso de produccion comienza desde que el cliente solicita la fabricacion de la
tarjeta electronica que cumple diversas funcionalidad determinadas por el propio
cliente o se presenta en un archivo que contiene diagrama electronico, donde intervine
el asesor técnico el cual brinda el apoyo respectivo, toda esta informacién generada de
los pedidos se registra en un cuaderno son se especifica la fecha entrega, los materiales
y el costo aproximado de la tarjeta electronica.
Confirmado el pedido se procede registrar en el mural las tarjetas electronicas a
producir y se coordina quien sera responsable, una vez analizado y disefiado el circuito
se procede retirar los materiales de los gabinetes que se utilizan, la salida de los
materiales se registran un formato establecido por la empresa, adicional a esta
actividad se registra en una hoja de Excel la lista de materiales indicando a que
producto pertenece.
Durante el transcurso de la fabricacion de la tarjeta electrénica, en el mural no se
registra las actividades realizadas, una vez terminado la fabricacion se procede a
Ilamar al cliente para notificar la entrega de la tarjeta electronica. Se debe mencionar
que el costo aproximado del producto es representado por costo del material,
incluyendo el costo de mano de obra que se realizo, la mano de obra tiene establecido
un formato de costo generado por la contadora de la empresa. Cabe destacar que en el
costo no se incluye IVA, ni descuento estos costos adicionales se realizan en otro

proceso al momento de pagar.
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2.01.02 Vision y Alcance

El implementar y sistematizar el proceso de produccion, brindara un manejo
adecuado de las transacciones de manufactura, el control de ingreso y egreso de los
materiales, la generacion de érdenes y registro de desechos que optimizara tiempos y
recursos con la finalidad de crecer econdmicamente y darse a conocer a mas clientes,
por la eficiencia de su produccion.

El alcance de sistematizar el proceso otorgara agilidad de la informacion, para la
generacion de reportes en tiempo real sean diarias, semanales o mensuales. El
sistema informatico contara con 3 modulos, cada médulo se detallara a continuacion.
Maddulo de inventario tiene la capacidad de registrar los materiales, productos,
gabinete, la categoria del material, se visualizara la existencia de materiales en un
informe de existencias, este mddulo es la raiz para dar origen proceso de produccion.
El médulo de produccion tiene la funcionalidad llevar el giro del negocio, es decir,
que se llevara a cabo el ingreso de clientes, el registro del pedido, la creacién de la
lista de materiales, para dar paso después de la aprobacion del pedido la generacion
de las 6rdenes de produccidn que son la guia que deben seguir los técnicos hasta
completar la fabricacion y notificar por medio de un correo electronico que ya esta
terminado su producto.

En el mddulo de seguridad y configuracion se presentara creacion del empleado y
usuario, que después se le otorga los permisos, por parte de la configuracion se
establecera la los pardmetros iniciales para que sistema informatico funcione como
son la configuracion de la compaiiia, emails, secuencias y los aplicativos que se

instalaran.
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2.01.03 Entrevista
Tabla 2
Disefio de entrevistas 001 a gerente general

Identificador: 001

Preguntas Objetivos Analisis posterior

e Organizar las actividades de elaboracion de

¢ Qué desea mejorar las tarjetas electronicas por parte de los
en el proceso de Determinar el técnicos.

produccion de problemay el alcance e  Controlar la cantidad de materiales que se
tarjetas del proyecto utilizan en la fabricacion.

electronicas? e Determinar la ubicacién en donde se

encuentra la orden de produccion.

¢Quiénes e Se determinara a los usuarios que tendran
Establecer los

intervendran en el acceso al sistema, de acuerdo a su rol.
usuarios y permiso de

proceso de
acceso.

produccién?

e Informe del estado de produccion.

e Informe de ingreso y salida de materiales de
Determinar la

¢Qué informacion los estantes.
informacion

requiere obtener del e Informe individuales de las érdenes de
requerida, y la

proceso de produccion de un determinado producto.
estructura de

produccion? e Informe mensual de las actividades de
informacion.

produccion y de los materiales utilizados con

su respectivo costo.
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Tabla 3

Disefio de entrevistas 002 a coordinador de produccion

Identificador: 002

Preguntas

¢ QuEé persona esta
encargado de
realizar el registro
de ingreso de
cliente, proveedores

y configuraciones?

¢Cémo se manejara
los pedidos y las
ordenes de

produccion?

¢Como debe
presentar el proceso
de flujo de

produccioén?

¢Qué informacion
requiere obtener del
proceso de

produccion?

Objetivos

Determinar la
creacion de
informacion
necesaria para

arrancar el sistema.

Determinar permiso
y grupos de acceso
para la visualizacion

del sistema.

Establecer el disefio y
la estructura del
proceso de

produccion.

Determinar los

reportes a generar.

Analisis posterior

El ingreso de materiales, clientes,
proveedores, recepcion de pedidos y
generacion de pedidos esta a cargo de

coordinador.

La creacion de nuevos pedidos deben estar a
cargo del técnico asesor para después de su
aprobacion se generar las 6rdenes de
produccion donde se asignara un técnico

responsable.

La presentacion de los proceso de produccion
deben estar gestionados de forma kanban,
segun su estado.

Visualizar en forma de lista los materiales la
cantidad de materiales.

Informe de produccion de tarjetas
electrénicas en estado por cotizar y
cancelados.

Informe de los érdenes de produccion de

forma mensual, individual.

Nota: Kanban es una metodologia de tarjetas que se moveran a través de diversas etapas del proceso

hasta llegar a finalizar.
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Tabla 4

Disefio de entrevistas 003 a técnicos electrénicos

Identificador: 003

Preguntas

¢Qué informacion
tiene que registrar
durante el proceso

de produccion?

¢Cémo se registrar
el ingreso y egreso
de materiales a los

gabinetes?

¢Qué informacion
requiere obtener del
proceso de

produccion?

Objetivos

Determinar los
registros de
materiales y
actividades de

produccion.

Determinar el
proceso de inventario
de los materiales

electrénicos.

Determinar los

reportes a generar.

Analisis posterior
El ingreso de materiales que se adquieren
para una determinada tarjeta electronica
donde se indica la cantidad de materiales por
el costo y que resuelva el valor total del
producto.
El registro de la actividad realizada, por
medio de 6rdenes de produccién donde el
estado cambiara de: borrador, en preparacion,
en fabricacion, finalizado, cancelado.
El ingreso de los materiales electrénicos a los
estantes lo realiza el técnico asignado por el
gerente general donde le otorga el acceso.
El ingreso de materiales se realiza cada dia
dependiendo de los perdidos de compra que
se han realizado, en el registro de ingreso
como de egreso se indica la cantidad, la
fecha.
Informe de las actividades de produccion en
dia.
Informe ingreso y egresos cada uno de los

materiales.

SISTEMATIZACION DEL CONTROL DE INVENTARIO Y PRODUCCION DE TARJETAS ELECTRONICAS
MEDIANTE UNA APLICACION WEB PARA LA EMPRESA ECUAVENDING DE LA CUIDAD DE QUITO,
ABRIL 2017 — SEPTIEMBRE 2017



©

INSTITUTO TECNOLOG!IOO

&=

andlisisistemas 4

2.01.04 Matriz de Requerimientos

Tabla 5
Matriz de requerimientos funcionales

ID

RFO1

RFO02

RFO3

RF04

RFO5

RFO06

RFO7

RFO8

RFO09

RF10

Descripcion

El sistema debera permitir
ingresar el contacto y el
usuario de acceso para los
empleados.

El sistema debera permitir
registrar los datos del
cliente para que realice el
pedido de produccion.

El sistema debera permitir
ingresar el producto junto
con la lista de materiales
para utilizar en el pedido.

El sistema debera permitir
generar el pedido de
produccion de tarjeta
electronica.

El sistema debera permitir
generar la orden que se
utilizara como guia de los
procesos.

El sistema debera permitir
generar la requisicion de
materiales que se utilizara
en la fabricacion de tarjeta.

El sistema deberé permitir
generar la orden de compra
en caso de no disponer de
materiales.

El sistema debera permitir
ubicar a las érdenes de
produccion en sus
respectivas etapas.

El sistema debera permitir
el registro de los materiales
desechados que se
provocaron en el proceso
El sistema debera generar
la orden de entrega una vez
finalizado la produccion.

Fuente

Gerente
Coordinador
Técnicos

Cliente
Coordinador

Coordinador
Técnicos

Cliente
Coordinador

Coordinador
Técnicos

Técnicos

Técnico
Coordinador

Técnico

Técnico

Técnico
Coordinador

Priorid
ad

Alto

Alto

Alto

Alto

Media

Alta

Media

Media

Media

Media

Tipo

Sistema

Sistema

Sistema

Funcional

Funcional

Funcional

Sistema

Sistema

Sistema

Sistema

Estado

Vélido

Valido

Valido

Valido

Vélido

Valido

Vélido

Vélido

Vélido

Valido

Usuarios
Involucrados

Gerente

Coordinador

Coordinador
Técnico

Coordinador

Coordinador

Técnico

Técnico

Técnico

Técnico

Coordinador
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Tabla 6
Matriz de requerimientos no funcionales
Usuarios
ID Descripcion Fuente Prioridad Tipo Estado  Involucrados
El sistema debera Gerente
RNF utilizar en los diferentes ~ Gerente Media  Sistema Valido  Coordinador
01  navegadores Técnico
El sistema debera avisar
. . Gerente
RNF  por medio de alertas si ) ) . )
) » Coordinador  Alta Sistema Véalido  Coordinador
02  lainformacion o
. i Teécnico
ingresada es erronea.
El sistema debera
Gerente
RNF  generar los reportes ) ) - )
o Gerente Media  Sistema Vélido  Coordinador
03  diarios, semanales y .
Técnico
anuales en PDF.
El sistema debera
bloguear al usuario en
RNF . . -
04 caso de fallar en los Coordinador  Alto Funcional  Valido  Gerente
intentos de ingreso al
sistema.
El sistema debera
RNF  presentar un historial de  Gerente Media  Funcional  Valido Gerente
05 las acciones realizadas.
El sistema debera
RNF presentar la interfaz de Gerente
065 forma estructura con los  Gerente Media  Sistema Vélido  Coordinador
menUs de acceso bien Técnico
identificados.
El sistema debera
permitir e indicar el Gerente
RNF ) ) ) - )
07 proceso a seguir de Gerente Media  Sistema Vélido  Coordinador

forma facil y entendible

la produccion.

Técnico
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2.01.05. Descripcion detalla de requerimiento

Tabla 7

Descripcion del requerimiento funcional RFO1

El sistema debera permitir ingresar el contacto y el usuario de acceso para  Estado: Analisis

los empleados.

Creado por Jefferson Tipan Actualizado por Jefferson Tipan

Fecha de creacion 15 de Junio de 2017 Fecha de Actualizacion 28 de julio de 2017

Identificador
Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida

Resultados Esperados

Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos Asociados
ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

RF0O1

Critico Tipo de requerimiento Sistema

Ingreso los datos del empleado: nombre, apellido, cédula de
identidad, direccion, teléfonos, correo electronico y una fotografia.

Ingresado la informacion del contacto se procedera a crear al
mismo tiempo los datos del empleado en el sistema.

Se establecera como el usuario el correo electrénico y la contrasefia
la cédula de identidad.

Acceso de usuario y contrasefia

El ingreso del usuario al sistema para que pueda realizar sus
funciones.

Gerente

Gerente — Coordinador - Técnicos

5

Ninguno

El empleado debe contar con los datos solicitados en el formulario.
Se validard la cédula de identificacion del contacto.

Una vez registrado el empleado se procedera a crear el usuario y
contrasefa.

Se debe validar la informacion necesaria en el sistema para generar

el usuario.

SISTEMATIZACION DEL CONTROL DE INVENTARIO Y PRODUCCION DE TARJETAS ELECTRONICAS
MEDIANTE UNA APLICACION WEB PARA LA EMPRESA ECUAVENDING DE LA CUIDAD DE QUITO,

ABRIL 2017 — SEPTIEMBRE 2017



% “andlisisistemnas g,

INSTITUTO TECNOLOG!IOO

Tabla 8
Descripcidn del requerimiento funcional RF02

El sistema debera permitir registrar los datos del cliente para que realice el  Estado: Analisis
pedido de produccion.
Creado por Jefferson Tipan Actualizado por Jefferson Tipan

Fecha de creacion 15 de Junio de 2017 Fecha de Actualizacion 28 de julio de 2017

Identificador RFO02
Estado del requerimiento Critico Tipo de requerimiento Sistema
Datos de Entrada Ingreso los datos del cliente: nombre, apellido, cédula de identidad,

direccion, telefonos, correo electrénico.
Descripcion El coordinador debe ingresar al sistema para poder crear al cliente.
Ingresado la informacidn del contacto se procedera a crear al

mismo tiempo los datos del empleado en el sistema.

Datos de Salida Contacto de tipo cliente

Resultados Esperados Registro de cliente el cual seré asignado a un pedido de produccion.
Origen Cliente

Dirigido a Coordinador - Técnicos

Prioridad 5

Requerimientos Asociados RFO01

ESPECIFICACION

Precondiciones El contacto debera poseer los datos necesarios para su validacion.
Se validara la cédula de identificacion del contacto.

Poscondiciones Creado el cliente se asignara al pedido de produccion

Criterios de Aceptacion Se debe validar la informacion necesaria en el sistema necesaria

para continuar con el pedido.
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Tabla 9

Descripcidn del requerimiento funcional RF03

El sistema debera permitir ingresar el producto junto con la lista de

Estado: Analisis

materiales para utilizar en el pedido.

Creado por
Fecha de creacion
Identificador
Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida
Resultados Esperados

Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos Asociados
ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

Jefferson Tipan

15 de Junio de 2017

Actualizado por Jefferson Tipan

Fecha de Actualizacion 29 de julio de 2017

RFO3

Critico Tipo de requerimiento Sistema

Ingreso de datos: nombre del producto, codigo del producto,
especificaciones de técnicas y funcionalidad del producto, lista de

materiales, cantidad, costo, imagen o diagrama de referencia.

El coordinador debe ingresar al sistema. Establecer un nombre y
codigo del producto, el cddigo debe ser Unico.

Establecer una lista de materiales en relacion al producto, en caso
de no contar con dicho material se debe crear un nuevo material.

Registro de producto y una lista de materiales.
Reporte del producto junto con la lista de materiales.

Coordinador

Cliente - Gerente - Técnicos
5

RFO1

Se debe verificar si existe o no el producto a fabricar en el sistema.
Disponer del registro del material necesario en el sistema para crear
la lista de materiales.

Se asignard el producto al pedido de produccion.

Se afiadira al producto informacion adicional.

La creacion del producto tiene que disponer de los materiales
necesarios y cantidades establecidas

Cada material tiene que disponer de un reemplazo genérico.

SISTEMATIZACION DEL CONTROL DE INVENTARIO Y PRODUCCION DE TARJETAS ELECTRONICAS
MEDIANTE UNA APLICACION WEB PARA LA EMPRESA ECUAVENDING DE LA CUIDAD DE QUITO,
ABRIL 2017 — SEPTIEMBRE 2017



©

INSTITUTO TECNOLOG!IOO

“andlisisist emdas 4,

Tabla 10

Descripcion del requerimiento funcional RF04

El sistema debera permitir generar el pedido de produccidn de tarjeta

electronica.
Creado por

Fecha de creacion

Identificador
Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida

Resultados Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

Jefferson Tipan

15 de Junio de 2017

Estado: Analisis

Actualizado por Jefferson Tipan

Fecha de Actualizacion 29 de julio de 2017

RFO04

Critico Tipo de requerimiento Funcional
Seleccién del cliente, cantidad, producto, fecha de entrega, la
descripcion de funcionalidad de la tarjeta electrdnica.

Se selecciona el cliente y el producto.

Agrega las fechas de recepcion, la fecha de entrega.

Se establece la cantidad a producir.

Muestra la lista de materiales y el precio de cada material que se
utiliza con relacidén a cantidad a producir.

Visualizara el precio total del producto.

Ingresar datos adicionales en base a su pedido.

Comprobante de pedido y orden de produccion.

La aprobacion de la orden de produccion y la asignacion de técnico
responsable y el ingreso a las diferentes etapas de produccién.
Cliente - Coordinador

Técnicos

5

RFO1 — RF02 — RF03

Establecer un cliente.

Establecer el producto a fabricar y la lista de materiales.

Revisar el calendario para verificar que no choque con otros
pedidos.

Se generar la orden de produccidn a realizar con un técnico
responsable.

Se genera la requisicion de materiales del producto a fabricar.

El sistema debera validar la informacion ingresada y aprobada para

continuar con el siguiente proceso.
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Tabla 11

Descripcidn del Requerimiento RF05

El sistema debera permitir generar la orden de produccion que se utilizaré

como guia de los procesos.

Creado por

Fecha de creacion
Identificador

Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida
Resultados Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

Jefferson Tipan
8 de Junio de 2017

Estado: Analisis

Jefferson Tipan
30 de julio de 2017

Actualizado por
Fecha de Actualizacion
RFO02

Critico Tipo de requerimiento Funcional

Pedido de produccién y técnico

Fecha de elaboracion y finalizacion.

Generado la orden de produccion en base al pedido de produccion.
El estado de orden de produccion.

Se establecer una lista de materiales a utilizar respecto a la cantidad
del pedido.

Orden de Entrega, Adquisicion de Materiales, Orden de compra.
La orden de produccién ingresar a las etapas del proceso.

Coordinador
Técnicos

5

RF04

Debe estar generado el pedido de produccién.

Establecer fecha de entrega y finalizacion

Aprobacion de la orden de produccion.

Seleccion del producto y la lista de materiales definitiva.

La informacion de funcionalidad establecida.

Marca la orden de produccion de acuerdo al estado del proceso.
Afade al calendario de actividades a realizar.

Genera un orden de entrega del producto y compra si faltan
materiales para su fabricacion.

El cliente tiene la posibilidad de realizar cambios en su pedido y
como de cancelar el pedido.

El técnico puede generar nuevamente una adquisicion de material o

de orden de compra, si existi6 una alteracidn en el pedido.
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Tabla 12

Descripcion del Requerimiento RF06

El sistema debera permitir generar la requisicion de materiales que

Estado: Analisis

intervendré en la fabricacion de tarjeta.

Creado por

Fecha de creacion
Identificador
Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida

Resultados Esperados
Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

Jefferson Tipan

9 de Junio de 2017

Actualizado por Jefferson Tipan

Fecha de Actualizacion 30 de julio de 2017
RF06
Critico Tipo de requerimiento Funcional
Orden de Produccion

Se genera una lista de materiales a utilizar dependiendo del
producto a fabricar.

Revisa el inventario de materiales para conocer la cantidad
disponible en los estantes.

Adquisicién de materiales y orden de compra.

Continuar dentro de las etapas de produccion hasta llegar a la etapa
de finalizado.
Técnico

Coordinador

Técnicos
5
RF03 — RF05

Orden de produccion de marcado en preparacion.

Verificar que el producto contenga una lista de materiales.
Verificacion de materiales disponibles.

Marca la orden de produccion en estado de pruebas.

Genera un orden de entrega.

Asigna una actividad en el cronograma de actividades.

Pruebas de calidad hacia el producto.

La requisicion de materiales debe contar con los datos necesarios

para permanecer dentro de las etapas de produccion.
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Tabla 13

Descripcién del Requerimiento RF07

El sistema debera permitir generar la orden de compra en caso de no

disponer de materiales.
Creado por

Fecha de creacion
Identificador
Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida

Resultados Esperados

Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos Asociados
ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

Jefferson Tipan
9 de Junio de 2017

Estado: Analisis

Actualizado por Jefferson Tipan

Fecha de Actualizacion 30 de julio de 2017
RFO7
Critico Tipo de requerimiento Funcional
Nombre o cddigo del material

Cantidad solicitada

Nivel de prioridad

La orden de compra se generar a partir de la adquisicion de
materiales, dependiendo de la cantidad de material falte dentro de
los estantes, se solicitara la cantidad de material y se establecera un
prioridad de compra.

Orden de compra y una comprobante de ingreso.

Establecer un orden de compra segtn el nivel de prioridad segin la
fecha.

Marcar la orden de produccion con inicializado.

Técnico

Coordinador

5

RF03 — RF05 — RF06

Verificacién de los materiales disponibles actualmente.
Identificar el material que no dispone con suficiente cantidad.

Generar un comprobante de ingreso del material a la bodega.
Contabilizar la disponible del material.

Continuar con la siguiente etapa.

La orden de compra es un caso opcional que se genera una vez
confirmado que no dispone con la cantidad, si no sucede el caso no
utilizar la orden de compra.

La orden de compra deberd estar clasificado por un nivel de

importancia.
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Tabla 14

Descripcion del Requerimiento RF08

El sistema debera permitir ubicar a las 6rdenes de produccion en sus Estado: Analisis

respectivas etapas.

Creado por Jefferson Tipan Actualizado por Jefferson Tipan

Fecha de creacion 11 de Junio de 2017 Fecha de Actualizacion 10 de julio de 2017

Identificador
Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida

Resultados Esperados

Origen
Dirigido a

Prioridad

Requerimientos Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

RF08
Normal Tipo de requerimiento Sistema

Orden de Produccion

Marcado de estado en orden de produccion.

Durante el proceso la orden de produccion cambia su estado
dependiendo de lo que considere el técnico a cargo.

Se representa dentro de un esquema Kanban donde las etapas
contienen las 6rdenes de produccion.

Se visualiza en el sistema un esquema en Kanban con las etapas de
produccion.

Organizar y controlar el flujo de las actividades de cada orden de
produccion.

Técnico

Gerente

Coordinador

4

RF05

Debe estar generado la orden de produccion.

Establecer un estado de etapa inicial.

Continuar con la siguiente etapa de produccion

El esquema permitird observar la ubicacion de las 6rdenes de

produccion, las etapas deben coincidir con los procesos reales que

se encuentra en el departamento.
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Tabla 15

Descripcion del Requerimiento RF09

El sistema debera permitir la generar la orden de desperdicio provocados

en las diferentes etapas.
Creado por

Fecha de creacion
Identificador
Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida

Resultados Esperados

Origen
Dirigido a

Prioridad
Requerimientos Asociados

ESPECIFICACION
Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

Jefferson Tipan
11 de Junio de 2017

Estado: Analisis

Jefferson Tipan
30 de julio de 2017

Actualizado por

Fecha de Actualizacion
RFO09

Normal Tipo de requerimiento Sistema

Material dafiado.

Cantidad de material

Etapa

Motivo

Referencia de la orden de produccion.

Durante el proceso la orden de produccién en sus diferentes etapas
se puede provocar un dafio en un determinado material por lo cual
se procedera a identificar el material dafiado que y generar un
comprobante de desperdicio que indique el material, la cantidad, en
qué etapa se produjo y las motivo.

Se visualiza en el sistema un esquema en Kanban con las etapas de
produccion.

Solicitar un nuevo material una vez ingresado el anterior material
como un desperdicio.

Reqgistrar dentro del inventario de materiales.

Técnico

Gerente

Coordinador

4

RF08

Identificar la orden de produccion.

Marcar al material como dafiado.

Marcar al material con un desperdicio.

Retomar la continuidad del proceso de produccion

La generacion del comprobante de desperdicio es una funcion
opcional del sistema que debe estar presente en las etapas de

preparado, en proceso, en pruebas.
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Tabla 16

Descripcion del Requerimiento RF010

El sistema debera generar la orden de entrega una vez finalizado la orden

de produccién.
Creado por

Fecha de creacion
Identificador
Estado del requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de Salida

Resultados Esperados
Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de Aceptacion

Jefferson Tipan
11 de Junio de 2017

Estado: Analisis

Jefferson Tipan
30 de julio de 2017

Actualizado por

Fecha de Actualizacion
RF010

Normal Tipo de requerimiento Sistema

Identificar la orden de produccion.

Seleccion del cliente.

Fecha de entrega.

Aprobacion del coordinador

Orden de entrega se genera a partir de que la orden de produccion
se encuentre en la etapa de finalizado, la orden de entrega debe
estar en borrador hasta que este confirmado por el coordinador y
cambiar su estado en confirmado y posteriormente en estado
notificado para concluir con el estado de entregado.

Orden de entrega

Se registra una nueva orden de entrega en el sistema y se da aviso
por medio del correo electronico al cliente.

Técnico

Gerente

Coordinador

Cliente

4

RFOS5 - RF08

Orden de produccion debe encontrase en estado finalizado.
Verificar fecha de entrega en el pedido de produccion.

Salida de la orden de produccién del calendario de actividades.
Envid de notificacion.

La orden de entrega se genera una vez estado en la etapa de
finalizado, debe ser notificado al coordinador y gerente de la accion

realizada.
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2.02 Mapeo de Involucrados

. Proveedores
Clientes

Compra y Ventas Técnicos
electronicos

Coordinador de Departamento
produccion Produccion

Inadecuada uso de plan de
requerimiento de materiales
(MRP) y control del proceso

de produccion de tarjetas

electronicas.

Gerente General

Figura 1. Mapeo de Involucrados

En el anélisis de involucrados nos permite ver e identificar las personas que
intervienen en el sistema, en grafico se observa un area de compra y ventas, en la
empresa dicha area no existe, solo es representado por las 2 funciones que realizar el

coordinador de produccion dentro de la empresa.
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2.03 Matriz de involucrados
Tabla 17
Matriz de Involucrados
Int Probl R Intereses Conflict
ntereses en roblemas ecursos y onflictos
Actores - sobre el .
el aeke problema percibidos mandatos oroyects potenciales
Mejorar el Lafaltadeun La La Los técnicos

Gerente
general

Coordinador
de

produccién

Técnicos

electrénicos

rendimiento y
la produccion
para la
generacion de
reportes.

Organizar del
plan de

requerimiento
de materiales

y produccion.

Conocer las
actividades a
realizar en el
dia como la
lista de
materiales a
utilizar en la

fabricacion.

reporte
eficiente en
base a las
actividades
de
produccion
no permite la
toma de
decisiones.

Inadecuada
ingreso de la
actividades
de
produccion
como
también de

los materiales

No poseen
documento
de respaldo
para justificar
las
actividades
durante el
proceso de

produccion

capacitacién
de los
técnicos para
identificar la
informacion
necesaria.

La carencia
de una guia
de ingreso de

datos.

La falta de un
control de las
actividades y

capacitacion.

generacion de
reportes del
proceso de
produccion.

Mantener el
control
adecuado del
plan de
requerimiento
de materiales
en base al
producto a

realizar.

Un adecuado
ambiente de
registro que
permite el
facil uso para
guardar la
informacion
de la

produccion.

no estan
instruidos para
crear reporte
de produccién.

La carencia de
un manejo
adecuado y
limitaciones al
ingresar una
informacion
del producto a

fabricar.

La carencia de
organizador
que administre
el plan de
requerimientos
de materiales
permite que
ingrese
informacion

innecesaria.

Nota: Tabla de matriz de involucrados permite detallar las necesidades que poseen en base al proceso
de produccion, conforme el proyecto avance se descubre el beneficio de implementar el sistema.
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Capitulo 111 Problemas y Objetivos

3.01 Arbol de Problemas

EFECTOS

PROBLEMA

CAUSAS

-

La desorganizacién en el proceso de produccion de tarjetas

electronicas.

La falta de reporte
Optimo evita la toma de
decisiones

Descuadre de la cantidad de
materiales, no existe
indicadores de fecha 'y
cantidad en ingreso y egresos.

El atraso en la entrega de
las tarjetas electronicas y
como la compra de
materiales.

W

A

Inadecuado control del proceso de produccién y la carencia
de un plan de requerimientos de materiales (MRP).

Provoca que la
informacion pierda valor
al momento de generar
reportes.

las lista de materiales

Carencia de informacion en

provoca mala requisicion de
materiales en los gabinetes

A

Falta de un control que

registre las actividades.

Lista de materiales

incompletas.

Figura 2. Arbol de problemas

La falta de un
regulador que
organizase el
desarrollo de la
produccion A

!

Falta de reguladores
que indique la
informacion requiere
en las 6rdenes y

solicitudes.
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3.02 Arbol de Obijetivos

Sistematizar el proceso de produccidn de tarjetas electrénicas

[a]
<
[a]
=
s>
2
fre
Reducir perdida de Adecuados plan y control Procesos adecuados que
informacion de las de los materiales de no genere repeticion de
actividades y proceso. ingreso y egreso. los trabajos.
o B _ _
@ El mejoramiento del proceso de produccion de tarjetas
e . . .,
g |:> electrénicas, mediante una aplicacién web.
<
a
Capacitacion y guia de Informacién integra'y no Proceso estructurados y
nuevas tecnologias de exista redundancia de los claros permitiran que
n ingreso establecidos. materiales que ingresan y generar reportes fiables en
E egresa de los estantes. tiempo real.
E |:> 7'y 7y
2
e
= Adecuacion de ingreso de La presencia de una lista Innovacic')n de proceso de
S informacién que controlada estructurada de los reportaria que represente
y establecida a la materiales necesarios y por medio de cuadros o
produccién. reemplazos conocidos pasteles.

Figura 2. Arbol de objetivos

COmO genéricos.
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3.03 Diagrama de Caso de Uso
En el siguiente diagrama de casos de uso se reflejara, el flujo que sigue la produccién
de tarjetas electronicas en la empresa y en los siguientes gréficos se detallara el

diagrama de caso de uso de los diferentes sectores.

-

L dlie nfe: \%
Nusvo Produc N\ Pedi de prodicsién Ouandessiags  Finalizaciény Aimacanamisnio AN - Q
cerie

ucto o de produc —
Coordinador: Asesor Gerer
Ordenes de Preducciones
e Q
sles

CO——CD

Sistema Produ aidn Proceso de Producdién Estados de Produccion Ingreso y Egre sod e Mate
Sistema Produ cidr

Adauisicion de Materiales O O Desperdicios

= Y.
5

roductn
Lists de materisles

Figura 3. Diagrama general del caso de uso del proceso de produccidn de tarjetas electronicas

o O OO
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Cliente Pedido de Produccion \ \ Cliente
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i e =y
/r {from Logical View) O

{frem Logical View]

Orden de Entrega

Sistema Produccidn Lista Materiales

(from Logical View)

Amganc:onTemlc:o Orden de Pmduc/\; %E i)

Asignadonde Fechas

Asignadondecronograma Sistema Pro duccidn

{from Logical View)

Figura 5. Diagrama de caso de uso detallado del proceso orden de produccion.
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Figura 6. Casos de uso detallado del proceso adquisicion, orden compra y desperdicios
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Figura 7. Casos de uso detallado las etapas de produccion y funciones del técnico
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O Desperdicio Q

Empleados ‘“\ B
Imprimir ~ Lista de Ordenes de Produccidn
{frem Logical View) /
Usuarios Crear, Actuaizar, Leer, Eiminar R Reportes Lista de Materiales
Sistema Poduccion
{from Logical View) {from Logical View)
/ {from Logical View) O

Q Kardex

Q Lista de Clientes

Lista de Proceso de Produccidn

\

Gerente

from Logioal View)

Accesoy Permisos

Iniciar Sesidn Validacién del Sistema

Figura 8. Casos de uso detallado los reportes y actividades del gerente.

3.04 Especificaciones de casos de uso

Tabla 18
Caso de uso CUOQO01 del Proceso de pedido de produccion y orden de produccién

Caso de Uso Proceso de pedido de produccion y orden de produccion
Identificador Cu001

Curso tipico de eventos

Coordinador de Produccidn Sistema

Iniciar la sesién con su El sistema valida el ingreso, si los pardmetros son incorrectos se

usuario y clave de acceso al  indicara en un mensaje, tiene 5 oportunidades para acceder sino el

sistema sistema bloquearé al usuario. Se desplegara los menus que tenga
privilegios.

El caso de uso de activa El sistema despliega un formulario de peticién donde se ingresa los

cuando se ingresa un nuevo  datos del cliente, producto, la cantidad a realizar, se establece la

pedido de produccion. fecha de produccion y entrega.

El sistema genera las Se generar las 6rdenes de produccién en relacion al pedido con las

ordenes de produccién a fechas de fabricacion se asignara un técnico responsable.

partir del pedido de Se afiadird dentro de un cronograma de actividades en relacion al

produccion. calendario u las 6rdenes de produccion.

» » ) Se desplegara un formulario donde se ingresara n nimero de
Seleccion y creacion de lista ) ) N .
) materiales necesarios que se utilizan en un producto electrénico.
de materiales en base al ) )
) La lista puede estar conformada en algunos materiales con otros
producto a realizar. ) »
materiales de reemplazo que se conocen como genericos.

Cursos alternativos

o Si el cliente es nuevo, se generara un formulario donde se llenaran los datos del cliente.

o Si el producto no esta creado dentro del sistema visualizara un formulario donde se
especificara las funcionalidades de la tarjeta electronica.

e Laorden de produccion no procedera del estado pendiente sino cuenta con una lista de
materiales y si no tiene la aprobacién de coordinador.
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Tabla 19

Caso de uso CU002 del proceso adquisicion, orden compra y desperdicios

Caso de Uso

Identificador

Técnico electrénico

Iniciar la sesién con su
usuario y clave de acceso al

sistema

Seleccionara del menu las
ordenes de produccién, a

una orden X a procesar.

Adquisicion de materiales y
generacion de orden de

compra.

Generacion de desperdicios
y nueva lista de adquisicién
de materiales.

Generacion de reportes en
PDF.

Cu002

Proceso adquisicion, orden compra y desperdicios

Curso tipico de eventos
Sistema

El sistema valida el ingreso, si los pardmetros son incorrectos se
indicara en un mensaje, tiene 5 oportunidades para acceder sino
el sistema bloqueard al usuario. Se desplegara los menus que
tenga privilegios.

El sistema desplegara una lista de drdenes de produccion, donde
el técnico escogera la orden a trabajar.

Cualquier orden de produccion que seleccione tiene la
posibilidad de cancelar, armar la lista de materiales para adquirir,
cambiar los estados de la produccion segun avance el proceso.
Se desplegara la lista de materiales que se necesita para la
produccion, multiplicado por la cantidad a producir. Se reflejara
dentro de lista si dispone de materiales dentro del inventario.

En caso de falta se generara una lista de materiales a compra.
Dentro del proceso de produccion el técnico tiene la capacidad
de generar una lista de materiales inservibles, donde se notificara
las causas. Para posteriormente generar una nueva lista de
materiales en adquirir.

En cada proceso sefialado contara con un botén que genere el
reporte en PDF, con la capacidad de ingresar los pardmetros
especificos. Reportes de érdenes de produccion en estados de
cancelados, en proceso, finalizados, 6rdenes de compra, lista de

desperdicios y un kardex de los materiales.

Cursos alternativos

e En caso de no contar con una lista de materiales dicho producto, el técnico tendra la

capacidad de generar una lista de materiales.

e Encaso de no existir un material dentro del sistema, se desplegara un formulario para

crear un material electrénico.

e Dentro de la orden de produccion se podra finalizar el proceso una vez ingresado en el

estado de “en proceso”.
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Tabla 20

Caso de uso CU003 del etapas de produccion y funciones del técnico

Caso de Uso Etapas de produccion y funciones del técnico.

Identificador Cuo003

Técnico electrénico

Durante el proceso de

produccion.

Cambio de estados en la

orden de produccién.

Generacion de desperdicios
y nueva lista de adquisicién
de materiales.

Generacion de reportes en

PDF.

Curso tipico de eventos
Sistema

Dentro del proceso de produccion se desplegara las érdenes de
produccidn en vista Kanban, mostrando por cada columna el
estado donde esta ubicado.

El técnico tendra la capacidad de cambiar los estados de las
ordenes de acuerdo actividades realizadas en la produccién.
Dentro de la orden de produccion X, se despliega los datos del
producto, la cantidad, la lista de materiales y las especificaciones
de la tarjeta electrénica.

El cambio de estado dentro de la orden permitira, observar
nuevos entradas de ingreso de datos dependiendo del estado
donde se ubique hasta llegar al estado de Finalizado.

Dentro del proceso de produccion el técnico tiene la capacidad
de generar una lista de materiales inservibles, donde se notificara
las causas. Para posteriormente generar una nueva lista de
materiales en adquirir.

En cada proceso sefialado contara con un botdn que genere el
reporte en PDF, con la capacidad de ingresar los parametros
especificos. Reportes de desperdicios, lista de materiales, Orden

de Produccion.

Cursos alternativos

e En caso de no existir un tipo de componente dentro del sistema, se desplegara un

formulario para su creacion.

e En caso de no existir un material dentro del sistema, se desplegara un formulario para

crear un material electronico.

e Creacion de bodegas y gabinetes en caso de estar ocupados los cajones, para el ingreso

de nuevos materiales electrénicos.
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Tabla 21

Caso de uso CU004 del reportes y actividades del gerente

Caso de Uso

Identificador CuU004
Curso tipico de eventos

Técnico electrénico

Iniciar la sesi6n con su

usuario y clave de acceso al

sistema

Empleados y usuarios.

Usuarios y permisos.

Generacion de reportes en
PDF.

Cursos alternativos

Reportes y actividades del gerente.

Sistema

El sistema valida el ingreso, si los parametros son incorrectos se
indicara en un mensaje, tiene 5 oportunidades para acceder sino el
sistema bloqueard al usuario. Se desplegara los mends que tenga
privilegios.

El sistema poseera un usuario por defecto que tendra todos los
privilegios del sistema, por el cual se creara un usuario destinado
para el Gerente General, quien creara a los empleados, usuarios y
otorgara los privilegios de acceso al sistema.

Para la creacion de usuarios ya deben existir los empleados
creados, donde el usuario por defecto puede cambiar después sus
configuraciones de acceso que son hombre y contrasefia.

Se desplegara un formulario de configuracién de permiso dentro
de cada usuario donde el Unico capaz de realizar cambios es el
administrador del sistema y el gerente.

En cada proceso sefialado contara con un boton que genere el
reporte en PDF, con la capacidad de ingresar los parametros
especificos. Reportes de desperdicios, lista de materiales, Orden
de Produccién general e individual, lista de clientes, Kardex de

cada producto y material.

En caso de tener un usuario bloqueado el Gnico que puede desbloquear al usuario es el

administrador y el gerente general, también tendra la capacidad de alterar las configuraciones

personales de cada usuario de ser requeridos.

La creacion de los empleados se realiza después de la creacion de un contacto, el empleado posee

datos necesarios para la empresa.

La configuracion del disefio de los PDF esta disponible para todos los usuarios dependiendo de la

necesidad junto con las indicaciones de coordinador.
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3.05 Diagrama de Secuencias del Sistema

\
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! !

| Crear una cuents |

alider cuents de usuario

e 1

Envio de confirmacion

Inciar sesian

Walidar permisc

—1

Despligue de menu

|
[ — I

Figura 9. Diagrama de crear cuenta empleado
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Especificacion de producto
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Figura 10. Diagrama de generar Orden de Produccion
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X @ 2
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Lista de Materiales

[

/=1 Asignacion de materiales a Orden de Produccion
Seleccionar componentes

Comprobar componente| (=——1

Devolver componente selecionado
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Confirmacién
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Proceso matematico | [ =]

Resultado de cantidad
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Confirmacion de lista

Figura 11. Diagrama de generar Lista de Materiales

3.06 Casos de Uso de Realizacion

PN PERSONAL
7 . K ———

CREAR_Cuenta ,crear \
(from DiagramaPorPartes) ~
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/ . N
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e g N h ™
= jv \ S :

interfaz de entrada Cuenta Persona validar correoy cedula Entidad : Tipo de recurso Interfaz de salida Sesion

Figura 12. Caso de uso de realizacion registr6 del empleado CUR001

T — ~
e N / \ CLIENTES

GENERAR_Cliente _-Adminitracion de Cliente~.

i Eliminar Interfaz de salida de cliente
Interfaz de entrada de cliente "6 Modificar Guardar Cliente

Figura 13. Caso de uso de realizacion registro del clientes CUR002
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TN N RECURSO
) . )

GENERAR_Recursos Registro de recursos ..

Crear Interfaz de salida Recurso
Interfaz de entrada Recursos Guardar Recurso

Figura 14. Caso de uso de realizacion requisicion de materiales CUR003

o O

Entidad : Cliente Entidad : Personal

PR ORDEN_DE_PRODUCCION
N N v e —

GENERAR_Orden de Produccion ~ Crear Nuevo T

v
@ Interfaz de salida Orden de Produccion

Interfaz de entrada Orden de Produccion

Nueva Orden de Produccion Ejecutar Orden Guardar Orden

Figura 15. Caso de uso de realizacion Orden de Produccion CUR004
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Figura 16. Caso de uso de realizacion lista de componentes CUR005
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3.07 Especificacion de casos de uso de Realizacion

Tabla 22

Especificacion de casos de uso de realizacion CUR001

Nombre Crear

Identificador CURO001

Responsabilidades Registrar al empleado para acceder al sistema.
Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Disefiar un formulario donde se ingresara los datos.
El sistema guarda el registro del empleado, en caso de tener error se desplegara un alerta.
De Relacion
No tiene
POSCONDICIONES
Validar la cédula o ruc, los campos numéricos, alfanuméricos y de texto
SALIDAS PANTALLA
Si no se completa la informacion requerida se activara una ventana emergente de alerta.

En caso de ser un error de validacion de informacion se muestra una ventana del error al usuario.

Tabla 23

Especificacion de casos de uso de realizacion CUR002

Nombre Crear cliente

Identificador CURO002

Responsabilidades Crear nuevo cliente, si no existe en el sistema.
Tipo Sistema

Referencias Casos de uso Cuo002

Referencias requisitos Informaci6n del cliente

PRECONDICIONES
De Instancia

Desplegara un formulario donde se ingresara la informacion del cliente.
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Se necesita una entidad Cliente para guardar la informacion.

De Relacion
No tiene
POSCONDICIONES
SALIDAS PANTALLA
Si el proceso no se completa mensaje de: error/ Llene todos los campos.

Si el proceso se completa Mensaje de: Cliente creada.

Tabla 24

Especificacion de casos de uso de realizacion CUR003

Nombre Crear recurso
Identificador CURO003
Responsabilidades Crear nuevo recurso
Tipo Sistema
Referencias Casos de uso No tiene
Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES
De Instancia

Crear una interface para crear nuevo recurso.

Se necesita una entidad Recurso para guardar la informacion.
De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES
SALIDAS PANTALLA

Si el proceso no se completa mensaje de: error/ Llene todos los campos.
Si el proceso se completa Mensaje de: Recurso creada.

Lista de recursos.
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Tabla 25
Especificacion de casos de uso de realizacion CUR004
Nombre Crear nueva
Identificador CUR004
Responsabilidades Crear una nueva orden de produccion, asignar

un cliente, asignar responsable técnico.

Tipo Sistema
Referencias Casos de uso No tiene
Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES
De Instancia
Crear una interface para crear nueva orden de produccion.
Se requiere en la base de datos ingresado el cliente.
Se requiere en la base de datos ingresado el personal a cargo.
Se necesita una entidad Orden de Produccion para guardar la informacion.
De Relacion
No tiene
POSCONDICIONES
Validar nueva orden de produccidn.
Ejecutar nueva orden o mantener en suspension.
SALIDAS PANTALLA
Si el proceso no se completa mensaje de: error/ Llene todos los campos.
Si el proceso se completa Mensaje de: Orden de Produccidn creada.

Orden de Produccion
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Tabla 26

Especificacion de casos de uso de realizacion CUR005

Nombre Crear lista
Identificador CURO005
Responsabilidades Crear nueva lista de materiales,

Asignar orden a la lista,

Seleccionar los componentes.

Tipo Sistema
Referencias Casos de uso No tiene
Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES
De Instancia
Crear una interface para importar la lista de materiales.
Se requiere en la base de datos ingresado los componentes
Se requiere en la base de datos ingresado la orden de produccion
Se necesita una entidad Lista de materiales para guardar la informacion.
De Relacion
No tiene
POSCONDICIONES
Validar cantidad de materiales.
Ejecutar compra si no existe materiales.
SALIDAS PANTALLA
Si el proceso no se completa mensaje de: error/ Llene todos los campos.
Si el proceso se completa Mensaje de: Lista de materiales creada.

Orden de Produccion
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Capitulo 1V Andlisis de Alternativas
4.01 Matriz de analisis de Alternativas

Tabla 27

Matriz de analisis de alternativas

= he] T © ge] ge] o
e §g £5 £- E£s 8
S 28 =2 =5 =& =E2 8 S
Objetivos S8 =25 =B/ =838 2= ) =
52 82 B2 Bo BE& K F
Ea §7 g & & S
Sistematizacion del proceso
5 5 4 4 3 21 Alta
de produccion.
Mejoramiento del plan de
requeriemtos de materiales 5 5 4 4 3 21  Alta
(MRP).
Desarrollo e
implementacion de sistema 5 5 4 3 3 20 Alta
informético.
Capacitacion del personal
laboral, para el uso de 5 4 3 3 3 18 Al
herramientas tecnolégicas.
Total 20 19 19 14 12 102

Nota: Matriz de anélisis alternativos que se podran incorporar en el proyecto para su mejor
rendimiento.

4.02 Matriz de Analisis de Impacto de los Objetivos
Establecido los objetivos de impacto que se incorporar en el proyecto, se analizara 'y
se verificar la factibilidad de los mismo con la finalidad de categorizar los objetivos

y comparar los objetivos que se encuentra involucrados en el proyecto. Ver anexo

(A.01).
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4.03 Estandares para el Disefio de Clases

Se aplicara en el proyecto el lenguaje de modelado unificado (UML) para analizar y
disefiar cada caso, que serviran para escribir los planos del software, el cual se puede
utilizar para visualizar, especificar y documentar los procesos que tiene el sistema a
incorporar, en forma general sirve para validar y disefiar la comunicacion entre
individuos y equipos de trabajo.

Segun el portal de IBM trabajo del desarrollador, Bell (2004) afirma. “los diagramas
de estructura son Utiles en todo el ciclo de vida del software para una variedad de
miembros del equipo” (p.1).

Clase: “Es la unidad bésica que encapsula toda la informacién de un Objeto (un objeto
es una instancia de una clase). A través de ella podemos modelar el entorno en estudio

(una Casa, un Auto, una Cuenta Corriente, etc.)”. (Salinas & Histchfeld, 2011)

Componente

)
&:Nombre

& Tipo
&Descripcion
&Estado

$Crear()
Sactualizar()
Per)
WazignarPadre)
%CambiarEstado()

Figura 17. Estructura de una clase

Metodos: “Los métodos u operaciones de una clase son la forma en como ésta
interactia con su entorno, éstos pueden tener las caracteristicas.” (Salinas &

Histchfeld, 2011).

SISTEMATIZACION DEL CONTROL DE INVENTARIO Y PRODUCCION DE TARJETAS ELECTRONICAS
MEDIANTE UNA APLICACION WEB PARA LA EMPRESA ECUAVENDING DE LA CUIDAD DE QUITO,
ABRIL 2017 — SEPTIEMBRE 2017



§ “andlisisiste mas

INSTITUTO TECNOLOG!IOO

40

SCrear()
Sactualizar()
Sver()
QasignarPadre()
“CambiaEstadoi)

Figura 18. Estructura de métodos de una clase

Atributos: “Los atributos o caracteristicas de una clase pueden ser de tres tipos, los
que definen el grado de comunicacion y visibilidad de ellos con el entorno”. (Salinas
& Histchfeld, 2011)

Tabla 28

Descripcidn de los tipos de atributos

Tipo Simbolo Descripcion
Public Indica que el atributo serd visible tanto dentro como fuera de la
o clase, es decir, es accesible desde todos lados.
Private Indica que el atributo s6lo serd accesible desde dentro de la
clase.
Protected Indica que el atributo no sera accesible desde fuera de la clase,
% pero si podré ser acceder por métodos de la clase ademas de las

subclases que se deriven.

Tabla 29

Descripcién enlace de relacion

Tipo Simbolo Descripcion

- La asociacion determina cuantos objetos de cada tipo

Asociacion ; _ »
intervienen en la relacion.

Especializacion [ Indica que una subclase hereda los métodos y atributos

/Generalizacion especificados por una sdper clase.

Agregacion < _>——— _
referencia

Composicién |._ Las partes solo existen asociadas al compuesto.

El uso mas particular de este tipo de relacion es para

Indican para modelar objetos complejos por valor o por

Dependenciao - —— —— —- >|

L denotar la dependencia que tiene una clase de otra.
Instanciacion

Indica que en la clase su instanciacion es dependiente

Para especificar la multiplicidad de asociacion hay que sefialar la multiplicidad

minima y maxima.

SISTEMATIZACION DEL CONTROL DE INVENTARIO Y PRODUCCION DE TARJETAS ELECTRONICAS
MEDIANTE UNA APLICACION WEB PARA LA EMPRESA ECUAVENDING DE LA CUIDAD DE QUITO,
ABRIL 2017 — SEPTIEMBRE 2017



©

INSTITUTO TECNOLOG!IOO

E&in, alisisis T?m.gﬁ a1

Multiplicidad

Significado
Uno y so6lo uno

-1 Cero o uno
Desde N hasta M
Cero o varios

Cero o varios
Uno o varios (al menos uno)

Figura 19. Multiplicidad de asociacion.

4.04 Diagrama de Clases

El siguiente diagrama de clases representa la relacion de objetos relacionados entre si,

para la construccién y guia del proceso de produccion del aplicativo.
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Figura 20. Diagrama de Clases
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4.05 Modelo Légico

Es la estructura relacional o esquema conceptual de los atributos que integran la base
de datos del sistema. Es la estructura de la base de datos del sistema que identifica la
distribucion de almacenamiento y los métodos de acceso de datos. Para el caso del

modelo fisico Ver anexo (A.02).

Cenrtro de producccion
gD
&Nombre
Usuario & Descripcion
TelD Secuencia
&-Nombre 1= & Codigo
& Contrasefia 1 G Estado ) 1
. |&Ral SeHorarioTrabajo
1 |&Estado Operaciones
& UitimaConexion 1 %D
1 1.= |&Numerolnterno
& Secuenda
Empleado S Duracidn
w GelD e 1 ! & Desipcion
1 3
&-FechaNadmiento SeEstado
Contado &pFechaContrato Orden detrabajo
D &-HoraSemanal &ID . 1
! [ con_Proveedor | |5 s
1 Con_Proveedor L & Direcdon 1 1 &-Estado

Empresa E— ==& Telefono
Selovil - 1=
D & Email
gNambre & Estado 1 Detalle de ruta
RUC L 1= &D
& Direccion PedidoProduccion & Secuencia

1
OrdenPraduccion

& Direccion2 %D &0

15 jperacion
B Teleiono “I\ SeNumerolntemo &0 & Duracion
& Celular & FechaEmision |1 S Numeralnterno

S¢-Fechalnicio

SeFAX = |& Fechaknt
SpEstado PedidoProducto v gD:Z;w[;ga 1= |8 FechaTerminado| 1 1=
FelD & Estado & Cartidad
& Cantidad
&-Descripcidn 1 o
Componente =
3 £ v Desecho
) &ID
-Nombrs =
g.-ng? ¢ 0.* | & Produco
1 &Descripdon . SpCantidad
&Estado 0 SeFecha
S-Origen documento
MaterialesConsumidos
Tl
1 .| B Cantidad
— | & Aprobacion
Iaterial 1= 1 1
—
\@ Articulo Lista Ruta de produccion
o v [ Lsta |
Eilt?umgn 1 ;:_:“DUHMC g‘r\?umem
W Se-Nombre Nombre
1= | &Estado
& Estado & Estado
1. AticuloXGabinste 1 1
7]
L— _ _|&Stock
&-Capaddad
= &-Pocentaje [
1 Seguimiento de tiempo
Gatunete DetalleLista SFecha de inicio
E(\D %D S¢Fecha de finalzadon
Nombr § ]
Fi C:]rgﬂ:g & Cantidag S-Duraccidn
& + | BPrecioUnitario
Estada 1
— | &PrecioTotal

4.06 Diagrama de Componentes

El diagrama de componentes es un esquema que representa las interacciones y cada
relacion de los componentes del modelo como pueden ser archivos, paquetes,

bibliotecas y ejecutables.
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Interfaz Explorador WEB

(Chrome, Firefox, Safari)
Equilibrio de Carga (Load OpenERP SERVER
Balance) HTTP/MHTTPS e ORM

Database PostgreSQL

Figura 21. Diagrama de Componentes
En el esquema de componente podemos identificar los médulos que conforman los
paquetes, carpetas donde se ubicara los archivos e iméagenes asi como sus respectivos

formularios.

@
Productes/Materiales ‘*‘-\\
Clientes/Proveedores

[ Cabinetes = ‘4_).
Pedido Produccion

Figura 22. Diagrama de negocio

MODELOS
.............. ORM

4.07 Diagrama de Estrategias
El diagrama de estrategias estd conformado del arbol de problemas junto con el de
objetivos para determina la estructura, el alcance y las habilidades con la finalidad de

analizar de objetivos y el problema.
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El mejoramiento del proceso de produccién de tarjetas electronicas,

Mejoraré el control y organizacion de registro generados en el proceso.

Se cuenta con informacion y
la tecnoldgica necesaria
para registrar actividades
del proceso

La empresa dispondra de
equipos nuevos y
tratamiento de equipos
viejos, para garantizar la
infraestructura del sistema
como su funcionalidad.

Contara con la informacion
necesaria para el respaldar
la informacion en caso de

Existe mayor interés y control de
la informacion que ingrese al
sistema por parte empleados.

Los empleados dispondran
de facilidad y manejo de
proceso para el registro de
actividades que se producen

Los empleados tendran la
seguridad e integridad de la
informacion ingresada, para
tener una organizacion de
proceso.

Interés de manejo y
cooperacion para usar
nuevos sistema informaticos

Los empleados contaran con
la capacitacion y guia
necesaria para el uso del
sistema.

Los empleados adquirirdn
conocimiento necesario
para manejar afiadir nuevas
herramientas que facilite su
trabajo.

sufrir inconvenientes.

Figura 23. Diagrama de Estrategias.

En la estructura del diagrama se puede identificar el proposito del proyecto a alcanzar,
fundamental para realizar el control de las actividades, materiales y organizacién de
ordenes de produccion que son tratados como guias técnicas de los empleados. La
estructura del diagrama de estrategias esta representado de forma jerarquica por lo cual

si disponer de un parte de la estructura no se lograra alcanzar el siguiente nivel.

4.08 Matriz de Marco Logico

Representa un resumen de los objetivos que se alcanzaron en el desarrollo del
proyecto, donde los indicadores describe lo que paso al implementar el proyecto, como
un verificacion de cada objetivo, también se tomdé como parte de los objetivos el

presupuesto establecido, ver anexo A.03.
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4.09 Vistas Arquitectonicas

Las vistas arquitectonicas se definen como representaciones que permiten describir
los aspectos fundamentales de la edificacion y estructura del modelo en maltiples
arquitecturas de disefios de la aplicacion.

La vista logica se encuentra representada por los requerimientos funcionales que
mejoran los servicios hacia el cliente final de la distribuidora comercial Electro
Sonido con ayuda del diagrama de clases.

La vista fisica permite identificar la configuracion y despliegue del software.
Senvdor de Aplicaciones

Client
rentes Reglas del
Negocio

-
Interface Acceso
l:::l de Datos
Figura 24. Vista Logica requerimientos F.
1. Capa de presentacion 2. Capa de negocio
S
o
S
SERVIDCOR DE
NEGOCIACION

Figura 25. Vista fisica de despliegue software

Vista de Desarrollo: La vista de desarrollo se concentra sobre los mddulos de la
aplicacion como las bibliotecas y subsistemas organizados por la jerarquia en capas

que se empaquetan en el mismo.
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Vistas

Administrador -

|
h

Figura 26. Vista del diagrama de paquetes.

Vista de Procesos
Se tratan los aspectos de concurrencia y distribucion, integridad del sistema, y
tolerancia a fallos. Se especifica en cual hilo de control se ejecuta efectivamente una

operacion de una clase identificada en la vista ldgica.

. J Ingreso Autenticacion
/[ % (Login)
(" Usuario No
‘ registrado — Registrado
(" Notiene
‘ Menu ‘ credenciales

Usuario

(" Actividades @

Figura 27. Diagrama de actividades donde se realiza inicio de sesion.
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Menu " Ordende No_se puede
. % Admin H Produccion eliminar registro

Gestion (Crear,
actualizar, modificar )

Guardar /.:

Figura 28. Diagrama de secuencia del pedido de produccion..

[ Seleccionar
® > %

( Verificar ( Agregar
Informacion informacion

( Verificar impresiones y
‘ desperdicios

Actualizar
informacién

1

Guardar
Informe @

Figura 29. Diagrama de Actividades, se detalla la actualizacion de 6rdenes de produccion (OP) por

parte del coordinador de produccion en caso de existir un aumento de informacién.
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Capitulo V Propuesta
5.01 Especificaciones de estdndar de programacion
La estandarizacion en el proyecto propuesto representara la forma de manejo de la
codificacion del sistema, como la finalidad el llegar a acuerdos en el lenguaje de
programacion python durante para evitar posibles conflictos. Odoo utiliza una

arquitectura cliente/servidor donde acceden al servidor a través de RPC.

Tabla 30
Modelo de estructura.
Estructura Definicion
__init__.py Archivo que contienen instrucciones de importacion de varios .py en el médulo.

__manifest__.py Declarar un paquete de python dentro de un mddulo en Odoo y los metadatos.

controllers.py Controlador donde se realiza proceso de negocio de la interfaz con los modelos.

models.py Archivo donde se declara los entidad y atributos a la base de datos.

Nota: Los campos pueden ser configurados, pasando sus atributos como parametros.

Tabla 31
Definicion de parametros de los atributos.
Atributo Definicion
unicode, Por defecto: nombre del campo
string
La etiqueta del campo en la intefaz.
bool, Por defecto: False
required Si esta True: campo que no puede estar vacio, debe tener un valor
determinado.
unicode, Por defecto: °
help
Proporciona una ayuda a los usuarios de la interfaz.
bool, Por defecto: False
index

Solicita que Odoo cree un indice de columna en base de datos.

Nota: Los campos pueden ser configurados, pasando sus atributos como parametros.
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Tabla 32
Definicidn de campos reservados por Odoo.
Campo Definicion
id (1d) Identificador Unico para el registro del modelo.
create_date (Datetime) Fecha de creacion del registro.
write_uid (Many2one) Usuario que creo el registro.
write_date (Datetime) Fecha de modificacion del registro.
write_uid (Many2one) Usuario que modifico por Gltima vez.

Nota: Los campos no pueden ser configurados.

Tabla 33
Definicion de campos simples del modelo.
Variables Ejemplo
name = fields.Char(string=u'Nombre', size=150, required=True, help=u'lngrese
Char
nombre del producto o material’)
Integer number = fields.Integer(string=u'Precio’, default=1)
Float price = fields.Float(string=u'Precio’, digits=(10,2))
simbology = fields.Binary(string=u'Simbologia’, default=_default_image,
Binary
attachment=True, help=u'Limite de imagen 1024x1024px")
product_type = fields.Selection([(‘material’,'Material’),(‘product’,'Producto’)],
Selection
string=u'Tipo’)
Boolean active = fields.Boolean(string=u'Activo’, default=True)
Text description = fields. Text(string=u'Descripcion’)

Nota: Su campos pueden ser configurados, pasando sus atributos como parametros.

Método y decoradores son simplemente mapear alrededor de la nueva API. El
decorador es obligatorio como web-client y el controlador Http, detectaran la firma

gue se usa y el nombre de la variable y decide coincidir con la firma antigua o no.
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Tabla 34
Decoradores new API python
Decorador Definicion Cadigo
Se utiliza en el método para devolver un solo T o
@api.one def ':._..._:{SE]._} : -
registro y no maltiples registros. self.name = 'Lotc
Comportamiento predeterminado, donde Self — -
@api.multi def afun {SE];_} :
seréa el RecordSet actual sin iteracion. len(self)
Garantiza la devolucion de un valor de tipo IEET—
) e def afun({self): -
@api.returns RecordSet del modelo especifico basado en el ,
return x # a Record3et
valor original.
Convierte las viejas llamadas API a la funcion § -~
@api.model def afun(self):
adornada a la nueva API. pass
Si cumple una restriccidn la funcion debe (*Fisldx")
., ) ]def do_stuff(self):
@api.contrains genera un excepcion con un mensaje | if self.fieldx =— x:
gelf.fieldy = 'toto'
apropiado.
Activa la llamada a la funcion de cualquier de . o
("name" , "an")
@api.depends  los campos especificos si es alterado por el def ;);SS (self):

ORM o cambia su forma.

Activa la llamada a la funcién decorada si

X - def do_stuff(self):
@api.onchange cualquiera de los campos especificos en el if self.fieldx = x:
gelf.fieldy = "toto'

formulario es alterador en la vista.

Nota: Su campos pueden ser configurados, pasando sus atributos como parametros.

La vista define la forma que se muestra los registros de un modelo. Cada vista
representa una visualizacion diferente, para solicitar una vista se utiliza configuracion
correcta y la prioridad mas baja se determinara como la predeterminada y las demas
vistas se ubicaran como vista hijas. Los objetos de vista exponen una serie de campos,

son opcionales hasta que especifiquen lo contrario.
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Tabla 35
Definicion de la estructura de la vista XML.
Objeto Definicion
name Obligatorio, descripcion que busca el nombre en una lista.
model El modelo vinculado a la vista.

Solicitar la vista por el id, model y type. Buscara todas las vistas para el tipo y

Prienty modelo correctos y se devolvera el que tenga una prioridad mas baja.
arch La descripcion del disefio de la vista.

groups_id Determina un grupo que visualizara la actual vista.

inherit_id Heredara la vista principal de la actual.

mode Tipo de herencia

Nota: Estructura comun de la vista.

Declaracion de vista genérica como un registro del modelo ir.ui.view, el tipo de vista
estd implicito por el elemento raiz del arch campo debe ser declarado como

type="xml” para ser procesado correctamente.

<record model="ir.ui.view" id="view id">
<field name="name">view.name<,/field>
<field name="model">object name</field>

me="priority" eval="16"/>

<field ne
<field name="arch" type="xml">
£!—— wiew content: «<form», <tree>, <graph», ... -->
£ffield>
</ record>

Figura 30. Vista genérica.

Declaracién de vista arbol también conocido como vista de listas donde se muestra los
registros de forma tabular. Su elemento raiz es <tree> la forma méas simple que

enumera todos los campos que se mostraran.

<tree string="Idea list">
<field name="nams"/>
<field name="inventor id"/>
</treexr

Figura 31. Vista arbol.
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Declaracion de vista de formulario que se utiliza para crear y editar los registros
individuales. Su elemento de raiz es <form> que se componente de elementos de
estructura de alto nivel como grupos y cuaderno y los elementos interactivos como

botones y campos.

<form string="Idea form">
<group colspan="4">
<group colspan="2" col="2">
<geparator string="General stuff" colspan="2"/>
<field neme="name" />
<field name="inventor id"/ />
</group>

<group colspan="2" col="2">
<geparator string="Dates" colspan="2"/>
<field neme="active" />
<field name="invent date" readonly="1"/>
</group>

<notebook colspan="4">
<page string="Description">
<field name="description" nolabel="1"/>
</pagexr
</notebook>

<field name="state"/>

</group>
</ form>

Figura 32. Vista formulario.
La vista de busqueda personalizada el campo de busqueda asociado con la vista de la
lista u otras vistas agregadas, su elemento raiz es <search> y estd compuesto de

campos que definen para buscar.

<3earch>

<field name="name"/>

<field name="inwventor id"/>
</aearch>

Figura 33. Vista formulario de busqueda.
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5.02 Disefio de interfaces de usuario
La interfaz esta desarrollado con XML y HTML en su codificacion y representacion

de archivo, el usuario navegara en la parte de visible de la sistema FrontEnd donde

interacciona para utilizar el software.

[/ 0 o x\* -8
€ ) ® localhost:8070/web/login a Buscar wBe ¥ & Q9 =
@ ELECTRONICA
Database
produccion Select &
Email ,//D
Password /C/\’
/’;\
[ R
Manage Databases | Powered by Odoo
Figura 34. Inicio de sesion.
Tabla 36
Descripcidn de inicio de sesion.
item  Representacion Descripcion del control
1 Caja de texto Nombre de usuario o correo electronico.
2 Caja de texto Contrasefia encriptado.
3 Boton Ingreso al sistema.
Nota: Vista formulario iniciar sesién.
T _ 8 X

O Pegido - Odoo X+

{ 8 B localhost

0s Humanos Inventario  Produccion

(L — Pedido :
N '}Q;JSA Importar }\j }/\5)
Produccion /\/

Pedido Produceion

Estado

[ Cliente Nombre Niimero interno Fecha de emision Fecha de entrega

[ Piedad Macas Sunig PED.PRODUCCION/2017/0002 2 1910812017 020082017 En proceso

Ordenes de Produccidn

Documentos de orden [ Ana Cecia Chimaro PED.PRODUCCION/2017/0001 1 190872017
Configuracion [ Ana Cecilia Chimarro PED PRODUCCIONI2017/0001 1 16/08/2017 230082017 Aprobado
Cliente

[0 Liiana Paca Hidalgo Borradorpedido de produccion 3 1500612017 290812017 Borrador

Praveador

Figura 35. Interfaz de mend.
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O Ciientes - Odoo X =

88 @ localhost

o Produccion Aplicaciones Configuracién

Editar Datos de Compaiiia Clientes Buscar Q
%ELECTRONK:A o < | > BN =

Produccién

Pedido Produccién Piedad Macas Sunig Ana Cecilia Chimarro Liliana Paca Hidalgo
Quito, Ecuador Quito, Ecuador Quito, Ecuador
Ordenes de Produccion 3 jefferson@tu3w.net 3 jefferson@tu3w.net 3 Jefferson@tudw.net

Documentos de orden

Configuracién

Proveedor

Figura 36. Vista Kanban.

Tabla 37
Descripcién de mena
Item Representacion Descripcién del control

1 Menu principal Navegacion por el mend principal.
2 Menu lateral secundario Navegacion por el submend.
3 Bot6n de acciones Crear nuevos registros o importar nuevos registros.
4 Busqueda Filtros o agrupacion de registro en la lista.
5 Vista arbol o lista Despliegue de registro de forma tabular.
6 Boton de vista Acciones para ver vista &rbol o vista kanban.

Nota: Vista menu principal y secundario.

O Nuevo - Odoo X |4 X

<l

< 8 | @ localhost

Recusos Humanggimmee cntario  Produccién  Aplicaciones  (

Clientes / Nuevo

.

-
Produccion [l 1 10
) Pedido Produccién ® Persona () Compaiia }2:)

Ordenes de Produccién
Nombre

@’% ELECTRONICA

N

Documentos de orden

Configuracién

Proveedor

Compafiia - -
%3)
Tipo identificacion Invalido )‘:D\e trabajo

Identificacion

Y .
Teléfono o
s P
Direccion G& Calle Tel. Celular
PO
4

Calle Fax
Ciudad Estado ~ | CP Email
Pais. -
Titulo - 4
Sitio web Por ejemplo, www.odoo.com N 9
) Idioma Spanish (EC) / Espafiol (EC)
Etiquetas Etiquetas. -

Figura 37. Vista de formulario cliente.
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Tabla 38
Descripcién de formulario cliente

Item Representacion

Descripcién del control

1 Radio Boton

Seleccion de tipo contacto persona o compafiia.

2 Caja de texto

Ingreso de nombre persona o compafiia

3 Estado

Clasificacion de cédula o ruc.

4 Cajas de texto

Ingreso de namero de cédula o RUC.

5 Caja de texto

Ingreso de direccion, ciudad, estado, cédigo postal y pais.

6 Caja de texto

Ingreso de nimero de teléfono.

7 Caja de texto

Ingreso de ndmero de celular.

8 Caja de texto

Ingreso de correo electronico.

9 Lista de seleccion

Seleccion del tipo de idioma.

10 Boton toggle

Estado del contacto activo o inactivo

11 Boton

Grabar o guardar el registro.

12 Botdn

Descartar o cancelar la ejecucion del registro.

Nota: Vista formulario cliente.

Producto / Nuevo

Descartar

Crear lista de materiales | Actualizar cantidadas disponibles

Nombre

Informacion general Lista de materiales
Céodigo referencia
Precio 0.00

Introduzca una mensaje referente

B %)
Tipo Producto

ﬁ Activa

Ingrese nombre de referencia

nventario y

Figura 38. Vista de producto o material.

D
Y
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Tabla 39
Descripcién de formulario producto o material
Item Representacion Descripcién del control
1 Imagen Subir una imagen de tamafio 1024x1024pXx.
2 Radio botdn Seleccion de tipo de material o producto.
3 Caja de texto Ingreso de nombre del producto o material.
4 Paginas Despliegue de paginas y contenidos.
5 Caja de texto Ingreso de codigo de referencia.
6 Caja de texto Ingreso de precio de (10 enteros y 2 decimales)
7 Caja de texto Descripcidn de texto referente al registro.
8 Botdn toggle Estado de activo o inactivo
11  Boton Crear una lista de materiales referente al producto.
12 Botén Actualizar las cantidades disponibles.

Nota: Vista formulario producto o material.

5.03 Especificacion de Prueba de Unidad

El procedimiento para realizar pruebas de unidad definira de forma detallada los
pasos para llevar a cabo estas pruebas y analizar cada una de los pasos. Para este
efecto lo probaremos en una aplicacion que mide la capacidad del sistema.

Tabla 40
Especificacion de la prueba de unidad PU0OL.

Identificador de la prueba: PU001

Método a probar: Ingreso al sistema (Iniciar Sesion)

Evidenciar que no se puede iniciar a | sistema si no dispone con las
Objetivo de la prueba:
credenciales de acceso.

Nombre de usuario o correo electrénico.
Datos de entrada:

Contrasefia
Resultado esperado: Lanzar un mensaje indicado el usuario o contrasefia invalidos.
Comentarios: El sistema no permitira el ingreso con credenciales incorrectas.
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Tabla 41

Especificacion de la prueba de unidad PUQO2.

Identificador de la prueba:

PU002

Método a probar:

Objetivo de la prueba:

Datos de entrada:

Resultado esperado:

Comentarios:

Validacion de la cédula o RUC.

Evidenciar que el método validacion de la cedula o ruc sea el
correcto.

NUmero de cédula o RUC.

No permitir registra el contacto sea cliente, proveedor o empleado.
Lanzar un mensaje de advertencia que indique Error en la
validacion de cédula/RUC.

Enviar alerta en caso de estar el campo vacid.

Tabla 42

Especificacién de la prueba de unidad PUQO3.

Identificador de la prueba:

PUO03

Método a probar:

Objetivo de la prueba:

Datos de entrada:

Resultado esperado:

Comentarios:

Validacion del registro del empleado

Comprobar que el método validacion de personal cumpla con lo
que debe medir, el personal tiene que encontrarse registrado, y su
contrasefia tiene que ser la correspondiente.

Comprobar los datos de los empleados para generar los usuarios y
contrasefia.

El usuario se encuentre registrado.

La contrasefia cumpla condiciones necesarias.

La contrasefia solo permite letras, nimeros y caracteres alfa

numéricos.
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Tabla 43
Especificacion de la prueba de unidad PU004
Identificador de la prueba: PU004
Método a probar: Ingreso datos del detalle del pedido de produccion.
Objetivo de la prueba: Comprobar que los datos que se ingresan sean correctos.
Datos del cliente.
Fecha de emision.
Fecha de entrega.
Datos de entrada:
NUmero de pedido.
Seleccion de productos.
Cantidad de productos.
Mostrar un alter en caso de estar vacio los campos necesarios.
Resultado esperado:
Enviar una alerta en caso de repetir el registro.
Comentarios: El pedido de produccion debe ser tnico.
Nota: Descripcion de la prueba del registro de pedido de produccion.
Tabla 44
Especificacion de la prueba de unidad PU 005.
Identificador de la prueba: PUQ005
Método a probar: Validacion de las cajas de texto
Objetivo de la prueba: Validad los campos si son numéricos o letras.
Datos de entrada: Ingreso de letras o nimeros en los campos
Requeridos.
Resultado esperado: Permitir ingresar solo nimeros en los campos Necesarios y letras

en campos asignados.

Comentarios:

Nota: Descripcion de la prueba del registro de pedido de produccion.
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5.04 Especificacion de pruebas de aceptacion

Las pruebas de aceptacion se validan en presencia de los involucrados en el proceso,
realizando pruebas de escritorio de forma que logre realizar y cumpla las
funcionalidades ya sistematizados, cada prueba de aceptacion se basa por los casos
de uso presente.

Tabla 45

Especificacion de la prueba de aceptacion EPA001

Identificador de Prueba: EPA001

Caso de Uso uCo01
Tipo de usuario Jefe de Produccién
Objetivo de la Prueba Elaboracion de érdenes de produccion.

Asignacion de OP a técnicos.
Supervision de actividades de Técnico.

Secuencia de eventos Ingreso al sistema como jefe de produccion.
Visualizar Ordenes y cotizaciones.
Obtener reportes de produccién diarios.

Resultados Esperados Brindar un mejor servicio al cliente
Comentarios Ninguno
Estado: Aceptado

Nota: Descripcidn de la prueba del registro de pedido de produccion.

Tabla 46
Especificacion de la prueba de aceptacion EPA002

Identificador de Prueba: EPA001

Caso de Uso uCo01
Tipo de usuario Jefe de Produccién
Objetivo de la Prueba Elaboracidon de 6rdenes de produccion.

Asignacion de OP a técnicos.

Supervision de actividades de Técnico.
Secuencia de eventos Ingreso al sistema como jefe de produccion.

Visualizar Ordenes y cotizaciones.

Obtener reportes de produccion diarios.

Resultados Esperados Brindar un mejor servicio al cliente
Comentarios Ninguno
Estado: Aceptado

Nota: Descripcion de la prueba del registro de pedido de produccion.
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Tabla 47
Especificacion de la prueba de aceptacion EPA002

Identificador de Prueba: EPA002

Caso de Uso uc002

Tipo de usuario
Objetivo de la Prueba

Secuencia de eventos

Resultados Esperados

Administrador

Ingreso de los usuarios

Entrega de datos

Asignacion de un rol

Entrega de un usuario y contrasefia.
Generacion de un nuevo registro.

Credenciales de acceso al sistema.

Comentarios Ninguno
Estado: Aceptado
Tabla 48
Especificacion de la prueba de aceptacion EPA003
Identificador de Prueba EPAOQ03
Caso de Uso uco03
Tipo de usuario Técnico

Objetivo de la Prueba

Secuencia de eventos

Resultados Esperados
Comentarios

Estado:

Ingreso de los usuarios

Visualiza OP asignadas a su lista.

Visualiza datos de la OP.

Visualiza actividades anteriores de la OP.

Los datos deben ser organizados en la vista kanban.

Ingresar los datos correctos en las actividades de la OP

Aceptado

Nota: Descripcion de la prueba del registro de pedido de produccion.
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5.05 Especificacion de pruebas de carga

Son las pruebas que se realizan, desde una perspectiva, para determinar lo rapido que
realiza una tarea un sistema en condiciones particulares de trabajo para realizar esta
prueba es necesario ejecutarla sobre una sola tabla. Dentro del proyecto la tabla

“order_production” Se medira la persistencia de las tablas y de la programacion.

Tabla 49
Especificacion de la prueba e carga EPC001
Identificador de Prueba: EPCO001

Tipo de prueba Carga de prueba con inspector de navegador

Objetivo de la prueba: Evaluar el tiempo de envi6 de la informacion y las respuesta que

recibe de parte del servidor.

Descripcion El envi6 de la informacion se realizar atreves del método POST,
hacia el servidor donde se encuentra alojado, devolviendo a la pagina

un estado de accion.

Resultados Esperados El envié de la informacion deberd devolver un resultado del estado

de cddigo 200.

Comentarios El sistema envia la informacion atreves del internet y teniendo un

repuesta a la accion.

5.06 Configuracion del ambiente del aplicativo

Para gue el sistema opere de forma eficiente se requiere de requerimientos mininos de
otros programas 0 dependencias, a continuacion de detallar la instalacion para el
funcionamiento del sistema.

Requerimientos de hardware:
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Tabla 50

Requerimiento minino de servidor.

Componente Requerimiento
Procesador Intel Core 2 Duo 1.4 GHz a 3GHz de 64 bits
Memoria RAM 2 GB de memoria DDR3
Disco Duro 20 GB HHD 15.000 RPM
Tarjeta grafica GeForce 8800
Resolucion de pantalla 1600 x 900
Adaptador red Ethernet Gigabit (10/100/1000 baseT)
Sistema operativo Windows Server 2008 - Server Ubuntu 16

Nota: Descripcion del servidor.

Requerimientos de software:

Python 2.7.13

PostgreSQL 9.6.3

LessCSS node.js

5.06.01 Instalacion y configuracién de plataforma Pyhton 2.7

PostgreSQL es un sistema de gestion de base de datos relacional orientado a objetos y
se encuentra de forma libre en el mercado bajo la licencia de PostgreSQL, instalado el
motor de base de datos, donde se realizar las configuraciones necesarias que son el
host, puerto, usuario y contrasefia en Windows 0 Unix para encaminar asi los addons

se debe agregar la siguiente linea de comando

C:\odoo10> python odoo.py -w odoo -r odoo --addons-path=addons,../modulos --db-
filter=mydb$

Una vez instalado debe ser capaz de ejecutar el pgAdminlV y realizar la conexion de

claster a la base de datos ingresando las credenciales dadas anteriormente.
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En siguiente aparado se indicara como realizar la instalacion de Python 2.7 en un

Windows 8.1, el equipo debe contar con los requerimientos minimos de hardware.

Aqui veremos los siguientes pasos a realizar.

1.- Descargar desde la pagina oficial de Python, en siguiente enlace

https://www.python.org/ftp/python/2.7.13/python-2.7.13.msi

2.- Una vez descargado, ejecutar el instalador damos clic en siguiente hasta finalizar

sin cambiar la configuracion.

#

)
A

python
for
windows

Python 2.7.13 Setup

Welcome to the Python 2.7.13 Setup
Wizard

Select whether you want to repair or remove Python
2.7.13.

() Change Python 2.7.13
epair Python 2.7.13
() Remove Python 2.7.13

Cancel

# Python 2.7.13 (64-bit) Setup

-
A

pgth{on
windows

Disk Usage Advanced

Customize Python 2.7.13 (64-bit)

Select the way you want features to be instaled.
Click on the icons in the tree below to change the
way features will be installed.

Register Extensions A
Td/Tk

Documentation

=3 ~| Utility Scripts

==-fpp

Prepend C:
variable. Thig
command pri X Entire feature will be unavailable

=8 Entire feature will be installed on local

This feature requires OKB on your hard drive.

Cancel

Figura 50. Instalacion de python 27

13! Python 2712 Setup

Install Python 2.7.12

several minutes.

m—— ——

Status: Publishing Product Features

Please wait while the Instalier instals Python 2.7.12. This may take

[cancel ]

Figura 51. Proceso de instalacion

3.- Verificamos si la instalacion se completd correctamente, verificando la por medio

de la consola de Windows e ingresamos python y se desplegara lo siguiente.
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| Simbolo del sistema - python

Figura 52. Verificacion de la instalacion

s los derechos reservados.

Para realizar la instalacion de dependencia de python se debe instalar pip, que es una

herramienta de python que permite descargar e instalar los paquetes del lenguaje,

ejecutando el pip install paquete.

[=] requirements bt E3 l

1 Babel==2.3.4

2 decorator==4.0.10
docutils==0.12
ebayasdk==2.1.4
feedparser==5.2.1
gevent==1.1.2
greenlet==0.4.
g joconv==0.

1 o LA s

L4.10
.3

£
o
H
o
far
i
X}
1]
|
[
=R

4
12 MarkupSafe==0.23
13 mock==2.0.0

- ofxparse==0.15
15 passlibk==1.46.5

& Pillow==3.4.1

17 psutil==4.3.1

18 pasycogreen==1.0
1 pydot==1.2.3

-

20 pyparsing==2.1.10

Figura 53. Dependencias de python.

pyparsing==2.1.10
pyPdf==1.13
pyserial=3.1.1
Python-Chart==1.39
python-dateutil==2.5.3
python-ldap==2.4.
python-openid==2.
pytz==2016.7
pyusbk==1.0.0
PyYTAML==3.12
grocode==5.3
reportlab==3.3.0
requests==2.11.1
3ix==1.10.0
suds-jurko==0.6
vatnumber==1.2
vobject==0.9.3
Werkzeug==0.11.11
wagiref==0.1.2
XlsxWriter==0.9.3
¥lwt==1.1.2
¥lrd==1.0.
pavcopgl==2.6.2

e
£
-
£

.3

[ 8

5.06.02 Instalacion y configuracion de ambiente de base de datos PostgresSQL

PostgreSQL es un sistema de gestion de base de datos relacional orientado a objetos y

se encuentra de forma libre en el mercado bajo la licencia de PostgreSQL, instalado el

motor de base de datos, donde se realizar las configuraciones necesarias que son el
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host, puerto, usuario y contrasefia en Windows o Unix para encaminar asi los addons
se debe agregar la siguiente linea de comando

1.- Descargamos de la pagina oficial de PostgreSQL para Windows, en el siguiente
enlace http://www.postgresgl.org/download/windows.

2.- Ejecutamos el instalador de PostgreSQL, desplegara la siguiente imagen donde se

hace clic en siguiente.

Instalar - PostgreSQL

| Bienvenido ala nstaladén de PostoreSQL

PostgreSQL

Packaged by:

E

soumte> | [ conceer

Figura 54. Instalacion de PostgreSQL

3.- Seleccionaremos la ubicacion en el directorio donde se realizara la

instalacion de la unidad y carpeta.

Directorio de instalacién ll’

Por favor espeafique el drectario donde PestgreSQL serd instalado

Directorio de instaladén  C:\PostgreSQLa1 &

[ <awis | [Sguente> ] [ concelar |

Figura 55. Ubicacion del directorio de instalacion

4.- Configuracion de puerto, y la creacion de usuario con la contrasefa.
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Por favor proporcons Lna contrassfia para e aper-usuano (postgres) y cuenta ded servico (postgres). S
la cuenta del servico ya existe en Windows, debe ngresar s contrasenia actual para dicha cuenta, Sila
cuenta no existe, serd creada cuando prasons ‘Siguiente’,

Contrasefia soee

Rengresar la contrasefia eeee

[ <awss | [Sguente > | [ Concolar |

Figura 56. Configuracién de PostgreSQL

5.- Terminado el proceso de instalacion, se desplegara la siguiente imagen donde

finalizaremos la instalacion.

N Terminada la instalacién de PostgeesQL

| £l programa terming la nstalaadn de PostgreSCL en su ordenador
|@anzer Stack Bulder al finakzar? !

| iStack Buider pueda sir usuado para descargar e |
“Iinstalar herramientas addonales, controladores y |
{apicacones para complementar la instaladdn de |
PostoreSQL. !

| PostgreSQL

Packaged by

Enterprise

PostgreSs. Compary

Figura 57. Finalizacion de la instalacion de PostgreSQL

Instalado las dependencias se debe agregar LessCSS via nodejs para el entorno que
compone la interfaz de Odoo, descargar en Windows el NPM y agregar al path para
gjecutar via consola npm install —g less.

Configuracién de directivas de paquetes base en open-server.conf., el archivo

configurado servira para realizar el llamado al OpenERP-Servidor y se ejecute odoo-

bin.py.
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openerp-server.conf i3
'_I[opt,ions]
2 addons_path = C:\Users\jefferson pc\workspace\odoolO\addons,C:\Users\jefferson pci\workspace\addonsll
3 admin passwd = odoold
4 auto_reload = True
5 csv_internal sep = ,
6db _host = False
7db maxconn = &4
2 db _name = False
Sdb_password = odooll
10dbe port = False
1ldb template = templatel
12 db user = odoold
13dbfilter = .*
l4demo = {}

Figura 58. Configuracion de open-server.conf

Clonar de la comunidad Odoo Github https://github.com/odoo/odoo los archivos base
de aplicativo, donde se refleja varias versiones disponibles, en la cual seleccionara la

version estable 10.

Eranch: 100 =

Clone with HTTPS @

Use Git or checkout with 5WM using the web URL.

!simangofﬂ'n [FIX] website_portal: Wrong word |

= .github [ADD] Github template files for issues and PR
.t [118M] update source terms Etps: //atthub. confedeolodoo. git &
i adaers Open in Desktop Download ZIP
I debian ToTmOTTTT g
I doc 22 hours ago
W cdoo
I setup

.gitignore FIX] .gitignore: change references to openerp directory

mailmap [CLA] update mailmap

CONTRIBUTING.md

COPYRIGHT [LEGAL] Use global LICENSE/COPYRIGHT files, remove boilerplate text
LICEMSE [LEGAL] Switch to LGPLv3 License

MANIFEST.in [MERGE] for

Makefile

README.md

odoo-bin

requirements.txt
setup.cfg

setup.py

[FIX] doc: wiDification

Figura 59. Repositorio Github de Odoo 10

Una vez clonado el repositorio base, se elegird una ubicacién donde esta las
configuraciones que se realizaron en open-server.conf, indicando los addons que son

los archivos base de ejecucion por medio de script odoo-bin.py.
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openerp-server.conf [F] odoo-bin E3

W i R

import {'ocs'"y .environ['TE"'] = 'UTC"
S __import (| 'pkg rescurces').declare namespace ( "odoo.addons”)
& import odoo
if name = " main ":

odoo.cli.main()

[ T I ]

Figura 60. Configuracion de arrangue de codigo .py

b pgAdmin 4 . a

13724 postgres postgres poAdmin 4 - DB pastgres 2017-08-22 00:33.02 05

e [ po | owosss [ uee | ek L e | mckestsun | sue | waneen | Boctng s |
1 s

13896 postgras odootd 1 2017-08-22 00:3253 05

Figura 39. Interfaz pyAdminlV de postgresSQL

5.06.03 Ambiente de ejecucion de codigo Python

El proyecto esta desarrollado en el lenguaje de cddigo abierto que es python, siendo
un lenguaje poderoso y facil de comprender, dispone de un estructura de datos
eficientes por lo que podemos decir que es un lenguaje orientado a objetos, un vez
instalado se debe configuracion de path: set path=%path%;C:\Python27\ del entorno

del equipo.
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e Simbolo del sistema - python -v

ma
from

1252.

ompiled fror
blafal, Dec

~ "license" for more information.

Figura 40. Verificacién de instalacion python

Instalacion y configuracion de dependencias de python en la consola de comandos pip

install —r requerimients.txt sea en Windows o Ubuntu.

O Aplicaciones - Odoo X 4+ =5 = il X
cion  Aplicaciones  Cenfiguracio @ Adminisirator ~
Aplicaciones f4 Aplicaciones x| Buscar. Q
@ YFilros~ S Agruparpor | # Favorios v 1414 ¢ | > || 82| =
i :\‘eaplica-?i(-l'es oy Inventario p Produccion 3 Recursos Humanos
Actualizar I Aplicaciones 3
Aplicar zaciones Dﬂ
programadas
@dlie  Configuracion Preduccion
X
=~
Figura 41. Interfaz de visualizacion de mddulos
Q Tablero - Odoo X |+ T - 2 X
< 8 Iocalnost
s Configuracién @ Administrator ~
Al
§22)7 oemaraminto ce
@@ ELECTRONICA Q 0% [ v <
e 4 Aplicaciones 1 Usuario activo 0% Implementacion Share the Love
Usuarlos Instaladas Administrar derechos de acceso .
Grupos —
ngrese los correos elecironicos Ustad necesita instalar algunas u "i m
Traducciones of Aplicaciones  [Z&] Temas (uno por linea) aplicaciones primero
Idiomas 4

Ia documentac
Importar / Exportar

Términos de la aplicacion

Odoo 10.0 (Community
Edition)

Técnico
Email
Acciones Activate
Interfaz de usuario
Estructura de la base de.
Automatizacién
Flujos

Secuencias e identificad

Parametros

Figura 42. Interfaz de entorno configuracion
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6.01 Recursos

Capitulo VI Aspectos Administrativos

Tabla 51
Recursos humano
Humano Nombre Actividad Responsabilidad
i Ing. Patricia Directora del Guia de la elaboracion del proyecto
Garzon proyecto
Programador Jefferson Tipan ~ Desarrollador Desarrollo del Sistema
Zaruma del Sistema
Toma de decisiones, validacion de
Administrador sr. Eddy Gerente general  procesos y proporcionar informacion de
Marcha procesos.
Empleado Sr. 1vén Flores Téenicos Validacion de procesos y proporcionar
informacién de procesos.
6.02 Presupuesto
Tabla 52
Recursos econdmicos
Descripcion Cantidad Valor unitario Valor total
Proyecto implementar 1 $ 2.750,00 $ 2.750,00
Laptop Vaio Sony 1 $ 800,00 $ 800,00
Impresora Epson 1 $ 200,00 $ 200,00
Impresiones a color 350 $0,30 $ 87,50
Impresiones a b/n 500 $0,10 $ 50,00
Anillados 2 $ 4,00 $8,00
Empastados 1 $ 6,00 $ 6,00
Material de oficina 5 $ 7,00 $ 35,00
Internet 6 Meses $ 30,50 $ 183,50
Servicios Basicos 30 $ 10,00 $ 300,00
Capacitacion 3 $ 10,00 $ 30,00
Proceso de titulacion 1 $ 800,00 $ 800,00
Transporte 150 $0,25 $ 37,50
Alimentacion 100 $3,00 $ 300,00
VALOR TOTAL $5.787,50
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Figura 43. Cronograma de actividades de proyecto.
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Capitulo VII Conclusiones y Recomendaciones

7.01 Conclusiones

La sistematizacion realizada permitié evidenciar otros aspectos o actividades
que no se tomaron en cuenta dentro del proyecto previsto, como tiempo de las
actividades, regulacion de informacién de los materiales utilizando variantes,

estos aspectos que seran mejorados en la siguiente actualizacion.

La sistematizacion del proceso se cumplié el 92% del objetivo establecido, la
deficiencia del equipo donde estar alojado el aplicativo presenta intermitencia
en la red y consumo de los recursos en el equipo, con la mejora en dichos
aspectos se cubrird parte de la sistematizacion, en el desarrollo sistema se

presenta deficiencia al enviar los correos, generar reportes mensuales.

La incorporacion de técnicas de manufactura permitio poseer el control de las
actividades y los materiales utilizados en cada elaboracion de la tarjeta
electronica y garantizo un informacion solida al generan los reportes en tiempo
real, se prevé incorporar nuevas generaciones de reportes para la siguiente

actualizacién del sistema.

La capacitacion de los empleados se desarrollo con normalidad, en el manejo
de la aplicacion no se presentaron confundidos en la utilizacion del sistema,
conforme pase el tiempo y con el manejo constante del sistema podran ser

expertos y apoyar para futuras actualizaciones del sistema.
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7.02 Recomendaciones

El sistema implementado es recomendable alojar en un servidor que cumpla
los requerimientos mininos y que utilice un sistema operativo UNIX, ya que
python corre de mejor forma en este sistema operativo a diferencia de

Windows.

Para la seguridad de la informacion, se recomienda la generacion de Backups
conocidos como respaldos de informacién de forma semanal si, el ingreso de

informacion de acuerdo al volumen de transacciones que se realicen.

Para una mejor apariencia y visualizacion del sistema se sugiere utilizar como
browser Google Chrome, Firefox, Opera porque posee caracteristicas de
desarrollador en caso de realizar seguimiento de informacion pérdida o

mantenimientos del sistema

En caso de claves de usuario se recomienda realizar cambios de contrasefia del
personal de forma mensual, para evitar posibles ingresos fraudulentos en el

sistema por parte de personas no autorizadas.
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Nota: Matriz de analisis de impacto de los objetivos, identifica los puntos fuertes y fragiles del

proyecto.
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A.02 Diagrama de modelo de fisico
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A.03 Matriz de Marco Légico

Resumen de Indicadores Medios de Verificacion Supuestos
Objetivos
El aumento de
Reportes de utilidad permitira que
Aumento de » _ ) )
S produccion con el 90%  Estadisticas del sistema los operarios tengan
tilida
de informacién veridica una mejor
motivacion.
La gestion de la
Controlar y . »
- informacion ha
clasificar las . . ]
) L El registro de los permitido brindar un
cantidades Disminuir al 30 % el ) . ]
) o diferentes trabajos adecuado manejo de
materiales y desperdicio. o )
o recibidos por los clientes.  datos de la
desperdicios por y
produccion.

OP.

Contar con
personal altamente
capacitado y con
salarios de acuerdo

al cargo.

Aumenta cartera de

clientes

Reportes de

produccion diaria

Clientes Satisfechos.
EL 80% del producto
terminado se entrega al
cliente con mayor

rapidez y eficacia.

El 80% de clientes nos

recomiendan.

El 100% de la
produccion esta

ingresada en el sistema

Estadisticas sobre los
clientes.
Estadistica de la rapidez

de entrega de un producto

La mayoria de llamadas
nuevas son
recomendaciones de
clientes que ya nos

conocen

Estadisticas de los
reportes arrojados por el

sistema

La calidad de los
datos ingresados es
registrada con la
mayor integridad
para su respectiva

validacion.

La cartera de clientes
aumenta a modo que
para fin del 2017 se
contratara mas
pedidos de
elaboracion de

tarjetas electronicas
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Implementacidn de

tecnologia

e  Determinar las
caracteristicas
técnicas de los
equipos.

e Instalacion de
equipos.

Establecer

Capacitacion y

aumento de sueldos

e Temarios de
capacitacion

e Lugarde
capacitacion

e Inscripcion de
beneficiarios

e Insumos para
la capacitacion

e Revision de
salarios

e Asignacion de

presupuesto

Presupuesto total:

Proforma de equipos.

50,00
50,00
200,00 Guia para la seleccion de
proveedores
50,00
Cronograma Actividades
350,00
Contrato de
1500,00 _
arrendamiento
50,00 ) )
Lista de Asistentes
350,00 . L
Hoja de inscripcion
150,00
2.750

La gerencia aprueba
los presupuestos para
la compra de la
infraestructura

tecnoldgica

Aspiracion de los

técnicos
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A.04 Manual de Usuario

MANUAL
DE
USUARIO
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Introduccion

El presente manual de usuario tiene como objetivo detallar la metodologia para la
utilizacion del sistema de proceso de control de inventario y produccion de tarjetas
electrénicas, en su contenido podremos observar los aspectos mas relevantes para la
correcta utilizacién del sistema y que el manejo sea de una manera fécil.
El sistema est4 compuesto por:

e Sistema de registro de datos basicos de nuevo personal y cliente.

e Sistema de control pedido de produccién y la orden de produccion.

e Sistema de ingreso de detalle de orden de produccion de acuerdo al producto

a elaborar con un aproximado de materiales a utilizar.

e Sistema de reportes diarios de las érdenes de produccion generadas.
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e Configuracion de ingreso de nuevos materiales, estantes de almacenamiento y
creacion de nuevos productos.
Objetivos
El objetivo del manual de usuario es dar a conocer como utilizar el sistema en la

interfaz que se visualiza en los diferentes usuarios, conocer cada aspecto que le

puede brindar el sistema y ser utilizado.

4.1 Botones de menu navegacion
Produccion

Pedido Produccidon
Ordenes de Produccion

Documentos de orden

Configuracion
Cliente

Proveedor

Figura 44. Botones de navegacion del sistema.

4.2 Botones de funcionamiento bésico

Tabla 53
Botones de sistema
Imagen Accion
Envia a un formulario limpio para crear un nuevo registro.

m Guarda el registro ingresado en el formulario.

Descartar Sale del formulario o accién que esta realizando.

Importar Importa los datos de los archivos xlIxs, csv, txt.

Nota: Descripcion de botones de acciones.
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4.3 Boton y Caja de texto para realizar busquedas

Sera utilizado en varios 6rdenes, materiales, componentes, estante, clientes y personal
para realizar busquedas introduciendo ya sea los primeros numeros del codigo o las
primeras letras del apellido en el caso de clientes o personal, y en el caso de los estantes
para buscar solo basta con digitar el codigo o las primeras letras de la descripcion del

insumo a buscar en la caja de texto.

Buscar . Q
T Filtros = = Agrupar por~ | s Favoritos - 1-4/4 ¢ | » = | =
c. ~ Afiadir Filtro personalizado ' Fecha de entrega e
Cliente - ¥ 0210972017 En proceso
Contiene ~
2310812017 Aprobado

© Agregar condicion 29/08/2017 Borrador

Figura 44. Botones de filtro y agrupacién

4.4 Inicio de sesion al sistema

Segun el permiso que sea otorgado al usuario se visualizara los menus, en caso de ser
el administrador se desplegara todos los menus y se visualizara en modo depurador
con el fin de ver la relacion de la informacién en la vista, los acceso son por defecto
Usuario: admin Contrasefia: at8gw989 ya que permite que realizar varias veces la
accion de iniciar sesion, el usuario a ingresar debe tener en cuenta sus credenciales en
caso de olvidar sus credenciales debe contactar al administrador para que le envié un

correo indicando el inconveniente.

h— / DEPARTAMENTO DE
@@ ELECTRONICA
Database

produccion Select S

Email

Password

Figura 45. Inicio de sesién de usuario
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4.5 Configuracion inicial

Una vez iniciada la sesion ingresara a la pantalla de inicio en donde se empezara por
elegir en el menu el Producto, para ingresar el producto de acuerdo a las
especificaciones que indique el cliente de acuerdo a las especificaciones técnicas del
producto a fabricar. En el caso de que el cliente no este registrado en el sistema se
ingresara uno nuevo cliente, los campos sefialados son obligatorios a llenarse caso
contrario no permitira guardar el registro y se enviara un mensaje de error diciendo
que ingrese los 10 digitos de la cedula, también deberd ingresar un Email se debe
digitar correctamente la direccion de correo caso contrario emitird un error ya sea
porque falta el simbolo de arroba (@) o no ingrese un nombre de servidor de correo,

como se muestra a continuacion.

Figura 46. Formulario de ingreso de cliente
En la vista kanban que se despliega al ingresar para ver los clientes que estan
registrados en el sistema, se presentara de forma de tarjetas o tiene la opcion de ver en

forma de lista, accionando en el menu de blsqueda.

ntario  Preduccién  Aplic

e plic: nes Configuracién Admini
Clertes i i
"' ELECTRONICA m 1313 ¢ | >

i o

YFitros~ | =Agruparpor~ % Favoritos

Produccion

Pedido Produccién Piedad Macas Sunig Ana Cecilia Chimarro Liliana Paca Hidalgo
Quito, Ecuador Quito, Ecuador Quito, Ecuador
Ordenes de Produccién X jefferson@tu3w.net X jefferson@tu3w.net 9 jefferson@tu3w.net

Documentos de orden

Configuracion
Cliente

Proveedor

Figura 47. Lista clientes

SISTEMATIZACION DEL CONTROL DE INVENTARIO Y PRODUCCION DE TARJETAS ELECTRONICAS
MEDIANTE UNA APLICACION WEB PARA LA EMPRESA ECUAVENDING DE LA CUIDAD DE QUITO,
ABRIL 2017 — SEPTIEMBRE 2017



§ “andlisisiste mas

INSTITUTO TECNOLOG!IOO

84

Al realizar seleccionar al cliente se ingresara al formulario donde se modificara los
datos actuales. Todos los campos son obligatorios ningun campo puede quedar en

blanco caso contrario el sistema indicara que lo llene como se muestra a continuacion.

4.6 Generar Producto y Orden de Produccion.
En la generacién de producto y OP, una vez ingresado el cliente, nos dirigimos al menu
de Productos en donde hacemaos clic para crear el producto y cotizar el valor del trabajo

arealizar.

Ordenes de produccion / Nuevo

Aprobar

WAW“M Preparando  Listo para producir  Enproceso . Fabricado » Enpruebas . Revision - Terminado  Cancelado

Borrador: Orden de Produccion

Producto |
1,00

Fecha 2200872017 221082017

22/08/2017

consumir

Descripcion Cantidad

Figura 48. Formulario de orden produccion

La generacion del reporte se presente en el menu de generar Orden de Produccion,
para crear una nueva orden de produccidn en el sistema ya debe constar los datos del
cliente y el producto a fabricar para realizar la orden. Creado la orden de Produccion
para por diversos paso para realiza la finalizacion de los procesos de produccion de tal

manera que conste que la orden de produccion, puede ser cancelado.

Ordenes de produccion Buscar Q
Impaortar T Filiros » | = Agrupar por~ | ¥ Favoritos = 1111 ¢ | » =
[] Nombre Nimero Fecha Responsable  Producto Cantidad Referencia pedido Estado
[J Borrador: orden de produccion 1 02/0%2017 Vumetro pasivo con leds 5,00 PED.PRODUCCION/2017/0002 Borrador

Figura 49. Lista de 6rdenes de produccion
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A.05. Manual de Técnico

MANUAL
DE
TECNICO
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Introduccion

El presente manual de técnico tiene como objetivo detallar los aspectos de la
programacion realizada dentro del sistema para su mantenimiento, conociendo en que
parte de la programacion debe cambiar si la necesidad de ir a otro lugares del cddigo,
aspectos que se presentaran dentro del manual.

e Ubicacion de los médulos cuando tenga que mover al sistema.

e Configuracion de los médulos para agregar mas vista o codigo python.

e Estructura de codigo python.
Objetivos
El objetivo del manual de técnico es dar a conocer la ubicacion de los archivos del
codigo donde se ejecutan para que se realice el mantenimiento respectivo o agregar

mas funcionalidad al sistema.
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- 1 inventory
4 H} production
4 = data _
|x| ir_attachment.xml - B inventery
|¥] sequence_dataxml a4 £ production
4 B} models » [ data
- B _init_.py . B3 models
- [F] order_production.py » [ security
> E order.py » [ static
. [F] preduction_order.py 4 [ views
- [F] report_pdf.py |¥| document_crderzml
- [F] res_partner.py [%] menuitem.xml
» [ security || order_production.xml
. [ static |¥| preduction_orderml
s == views |¥| preducts.xml
- £ wizard - £8 wizard
> B _imt_py
. [F] _manifest__.py - [F] _rmanifest__py
. 3 resources_humans » 4 resources_humans
- 4 settings - f# settings
. @ python (C\Python2T\python.exe) ;fg python (CA\Python2 T\ python.exe)

5.1 Sentencia de codigo python __init__.py

Script .py definir el conjunto de codigo que seran compilados.

import models
import wizard

5.2 Sentencia de codigo python __manifest__.py

Script para establecer modulo __manifest__.py, del modulo que serd instalado en la
plataforma Odoo 10.

"name' : u'Produccidn',
"summary' : u''' Moédulo de Produccidén ''',
"description' re

rro
4

"depends' : [
'base’,

"inventory',
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'resources humans',

1,
"data' : [

'data/sequence data.xml',
'data/ir attachment.xml',

'security/ir.model.access.csv’,

'views/document order.xml',
'views/production order.xml',
'views/order production.xml',
'views/products.xml’',

'wizard/order stock.xml',

'views/menuitem.xml',
1,
"author' : 'JeffSoftware',
'version' : '0.1',
"installable': True,
"application': True,
'auto install': False,

5.3 Sentencia de seguridad y permiso .CSV

» |E inventory
4 ff preduction
> [ data
- 1 models
4 [ security
||_. ir.model.access.csv
s+ = static
s 2= views
- B wizard
. [ _init_.py
s [F] _manifest_.py

» B4 resources_humans
- 3 settings
> @ python (CA\Python27\python.exe)

id, name,model id:id,group id:id,perm read,perm write,perm create,perm unlin
k

access _document order,document.order,model document order,,1,1,1,1
access_document order line,document.order.line,model document order line,,1
,1,1,1

access_production order,production.order,model production order,,1,1,1,1
access production order line,production.order.line,model production order 1
ine,,1,1,1,1

access_order production,order.production,model order production,,1,1,1,1
access order details line,order.details.line,model order details line,,1,1,

1,1
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5.4 Sentencia de cddigo python modelos

Estructura de programar en python en formulario web con las siguientes sentencias.

from odoo import models, fields, api
from odoo.exceptions import UserError

LIST STATE = [

]

class OrderProduction (models.Model) :

_name = 'order.production'

_description = u'Ordenes de produccidn'

_order = '"date desc, number desc, id desc”

name = fields.Char (string=u'Nombre', index=True, readonly=True,
states={'draft': [('readonly', False)]}, copy=False, default="Borrador:
orden de produccidn)

number = fields.Integer (string=u'Numero', required=True, help=u'Ingrese
numero al pedido de produccidn.')

date = fields.Date(string=u'Fecha', required=True, readonly=True,
states={'draft': [('readonly', False)]}, default=fields.Datetime.now,
help=u'Ingrese la fecha.')

date start = fields.Date(string=u'Fecha inicio', required=True,
readonly=True, states={'draft': [('readonly', False)l},
default=fields.Datetime.now, help=u'Ingrese la fecha de inicio."')

date finished = fields.Date(string=u'Fecha terminado', required=True,
readonly=True, states={'draft': [('readonly', False)l},
default=fields.Datetime.now, help=u'Ingrese la fecha de terminado.')

description = fields.Text (string=u'Descripcion')

quantity = fields.Float(string=u'Cantidad', required=True, default=1)

state = fields.Selection(selection=LIST STATE, string=u'Estado’,
default="draft’)

product id = fields.ManyZ2one('products’, string=u'Producto’,
required=True, help=u'Ingrese un producto.', ondelete='restrict’',
index=True)

client id = fields.Many2one('res.partner', string=u'Cliente’,
store=True, readonly=True)

responsable id = fields.Many2one('res.partner’, string=u'Responsable',
help=u'Seleccione un empleado. ')

company id = fields.ManyZ2one('res.company', string=u'Compania',
default=lambda self: self.env.user.company id.id)

production order id = fields.ManyZone('production.order’,
string=u'Referencia pedido', required=True, help=u'Pedido de produccion. ',
ondelete="restrict’', index=True)

list material id = fields.Many2one('list.material', string=u'Lista
componentes', required=True, help=u'Pedido de produccidn. ',
ondelete='restrict’', index=True)
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order details line ids = fields.OneZ2many('order.details.line’,
'"order production id', string=u'Detalle', readonly=True, states={'draft':
[('readonly', False)]}, copy=True)

@api.model
def default get(self, fields list):
res = super (OrderProduction, self) .default get(fields list)
sequence =
self.env|['ir.sequence’'].search([('code’, '=", "order.production'’)], limit =

1)
if not sequence:
raise UserError (u'Orden de produccidén no posee una sequencia
establecida. ")
res|[ 'number'] = sequence.number next actual
return res

class OrderDetailsLine (models.Model) :

_name = 'order.details.line'
_description = u'Detalle de las orden de produccion'
name = fields.Text (string=u'Descripcion')

quantity = fields.Float(string=u'Cantidad', required=True, default=1)

material id = fields.ManyZ2one('products’, string=u'Material’,
required=True, help=u'Ingrese un material.', ondelete='restrict’',
index=True)

order production id = fields.ManyZone('order.production’,
string=u'Referencia de pedido', ondelete='cascade', index=True)

Una péagina web tiene dos partes una cabecera y un cuerpo y cada uno debe abrirse

con sus respectivos comandos como:

<?xml version="1.0" encoding="utf-8"?>
<!DOCTYPE xml>
<odoo>
<data>
<record id="view order production kanban" model="ir.ui.view'>
<field name="name">view.order.production.kanban</field>
<field name="model ">order.production</field>
<field name="arch" type="xml'">
<kanban default group by="state" class="o kanban small column
o opportunity kanban'">
<field name="name"/>
<field name="date"/>
<field name="date start"/>
<field name="date finished"/>
<field name="production order id"/>
<templates>
<t t-name="kanban-box">
<div>
<div class="o dropdown kanban dropdown'>
<a class="dropdown-toggle btn" data-
toggle="dropdown" href="#" >
<span class="fa fa-bars fa-1g"/>
</a>
<ul class="dropdown-menu" role="menu"
aria-labelledby="dLabel'>
<t t-if="widget.editable'><li><a
type="edit">Edit</a></1li></t>
<t t-if="widget.deletable"><li><a
type="delete">Delete</a></1li></t>
</ul>
</div>
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<div class="oe kanban content'>

<div>
<field name="production order id"/>
</div>
<div>
<strong><field
name="name"/></strong>
<strong><field
name="product id"/></strong>
<strong><field
name="quantity"/></strong>
</div>
</div>
<div class="o kanban footer'>
<div>
<field name="date start"/>
<field name="date finished"/>
</div>
</div>
<div class="oce clear'"></div>
</div>
</t>
</templates>
</kanban>
</field>
</record>

<record id="view order production tree'" model="ir.ui.view'>
<field name="name">Ordenes de produccidén</field>
<field name="model">order.production</field>
<field name="arch" type="xml'">
<tree decoration-info="state == 'draft'" decoration-
muted="state == 'cancel'" string="Ordenes de produccidn'">
<field name="name"/>
<field name="number"/>
<field name="date"/>
<field name="responsable id"/>
<field name="product_id"7>
<field name="quantity"/>
<field name="production order id"/>
<field name="state"/>
</tree>
</field>
</record>

<record id="view order production form" model="ir.ui.view">
<field name="name">Orden de produccién</field>
<field name="model">order.production</field>
<field name="arch" type="xml'">
<form>
<header>
<button string="Aprobar"
type="object" name="action approve order"
attrs="{'invisible':[('state','in',['open', 'valid', 'cancel'])]}"/>
<button string="Cancelar"
type="object" name="action cancel order" states="valid"/>
<button string="Enviar por correo
electrénico" type="object" name="action generate order"
states="valid,in process,finalized"/>
<button string="Cambiar a borrador"
type="object" name="action draft order" attrs="{'invisible':[('state', 'not
in',['open', 'cancel'])]}"/>
<field name="state"
widget="statusbar'/>
</header>
<sheet>
<diwv>
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<label string="Borrador: Orden
de Produccidn" attrs="{'invisible': [('state','!="','draft')]}"/>
<hl class="mt0">
<field name="name"
readonly="1" attrs="{'invisible': [('state',6 '=','draft')]}"/>

</h1>
</div>
<group>
<group>
<field
name="product id" domain="[('product type','="','product')]"/>
<field
name="responsable id" domain="[('employee','=',True)]"/>
<field name="date"/>
<field name="number"
readonly="1" string="Numero"/>
</group>
<group>
<field
name="list material id"/>
<field name="quantity"
string="Cantidad a producir'/>
<field
name="date start"/>
<field
name="date finished"/>
</group>

<field name="company id"
invisible="1"/>
</group>
<notebook>
<page string="Materiales a consumir'">
<field name="order details line ids"
nolabel="1" widget="oneZmany list">
<tree string="Lineas"
editable="bottom">
<field name="material id"
domain="[(’product_type','=','material')]"/>
<field name="name"/>
<field name="quantity"/>
</tree>
</field>
<group name='"'description'">
<field name="description"
widget="text" colspan="4" nolabel="1"
placeholder="Introduzca una mensaje
referente."/>

</group>
</page>
</notebook>
</sheet>
</form>
</field>

</record>

<record id="action order production tree form"
model="ir.actions.act window">

<field name="name">Ordenes de produccidén</field>
<field name="type'">ir.actions.act window</field>
<field name="res model">order.production</field>
<field name="view mode">kanban, tree, form</field>
<field name="view ids"

eval="[(5, 0, 0),

(0, 0, {'view mode': 'tree', 'view id':
ref ('view order production tree')}),
(0, 0, {'view mode': 'form', 'view id':

ref ('view order production form')}),
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(0, 0, {'view mode': 'kanban',6 'view id':
ref ('view order production kanban')})]"/>
<field name="help" type="html">
<p class="oe view nocontent create'>
Haga clic para generar un nuevo ordenes de producciédn.
</p><p>
Sistema le ayuda a rastrear facilmente todas las
actividades relacionadas con
Un ordenes de produccidn: cantidad, requerimientos
tecnicos, materiales y procesos.
</p>
</field>
</record>

<record id="action window order production pdf"

model="ir.actions.server'">
<field name='"name">Ver PDF: Orden de Produccidén</field>

<field name="model id" ref="model order production"/>
<field name="state">code</field>
<field
name="code">action=object.generate order production pdf()</field>
</record>

<record id="button pdf order production" model="ir.values'>
<field name="name">Ver PDF: Orden de Produccién</field>
<field name="model">order.production</field>
<field name="model id" ref="model order production"/>
<field name="key2">client print multi</field>
<field name="value"

eval="'ir.actions.server,$d'%action window order production pdf'"/>
<field name="sequence">1</field>
</record>
</data>
</odoo>
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A.06 Manual de Instalacién

MANUAL
DE
INSTALACION
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Introduccion

El presente manual de instalacion tiene como objetivo detallar los aspectos de la
instalacién y configuracidn para gque sistema informatico funcion en el servidor y las
computadoras individuales de cada empleado.

El manual muestra paso a paso la instalacién de lenguaje de programacion Python que
se utilizaran en el servidor, el motor de base de datos conocido como PostgreSQL
todas esta programas se instalan antes hacer funcionar el sistema, por parte del
empleado debe disponer de navegador preferible que sea Chrome, Firefox, Safira y

Opera gque cuenta con componentes adicionales que despliegan la interfaz del sistema.

Objetivos
El objetivo del manual de instalacién guiar en los proceso de instalacion para que

funcione el sistema informatico correctamente en cualquier computador.
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6.1 Creacion de la base de datos del sistema.

Una vez realizado la instalacién y la configuracion el ambiente, se procedera con la
instalacion de las aplicaciones dentro del entorno de erp odoo.

1.- Escribimos en el buscador del browser http://localhost/web/database/manager,
donde se despliega un formulario donde se creara la base de datos y se agregaran los
maodulos del sistema de produccion.

2.- Ingresa la contrasefia maestra de permiso, la contrasefia maestra se agrega cuando
se configura los addons de base.

3.- Se tipear el nombre de la base de datos y las credenciales de acceso del
administrador, por defecto es recomendable crear la credenciales a nombre de
admin.

4.- Escogemos el idioma de instalacion y el pais de donde se instala.

5.- Presionamos continuar una vez llenado el formulario.

0doo - Mozilla Firefox

ocalhost:8070/web/database/manager

Create Database

‘Odoo is up and running!
Create a new database by filling out the form, you'll be able to install your first app in a
minute.

Master Password

Database Name

ol @M d a3l >

ecuavending

Email

admin

Password

Language Country

Spanish (EC) / Espafiol (EC) :l | Ecuador

[7) Load demonstration data (Check this box to evaluate Odoo)

Continue

Figura 50. Creacion de base de datos

6.- Espera que se cargue los mddulos de base de la interfaz de acceso y despliegue de

menu, mostrando la vista de las aplicaciones a instalar.
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Paginadeiniciode ubun’ x NeNNIIEIILESICLLLIE Pestana nueva x| 4+

€ © localhost: & |[Q Buscar d B 4R @ =

Aplicaciones [ Aplicaciones x| Buscar. Q
Odoo TFiltros~ | =Agruparpor~ | Favorios = 1373 ¢ | > =
Al i Inventario
plicaciones - -F ve )
Actualizaciones ” . - -

Produccion

Configuracion Produccion

e

Figura 51. Visualizacion de aplicaciones a instalar

6.2 Instalacion de mddulos bésicos y aplicaciones

7.- Dentro del menu que se despliega se mostrara 3 médulos a instalar dentro de la
base de datos creada, como son: Configuracién de Produccion, Inventario,

Produccién.

Produccién Configuracion Produccion

ﬂ_:‘-f:_' !r‘wentarlo
i,

Figura 52.Vista de aplicativos

8.- Instala el médulo de Configuracion de Produccidn.

Configuraclén Produccién - 0doo - Mozllla Firefox

., Configuracion Produccion
P Por JeffSoftware

Figura 54. Vista de interna del modulo
9.- Presione clic en el botdn de instalar y espere 2 minutos hasta que se complete la

instalacion.

SISTEMATIZACION DEL CONTROL DE INVENTARIO Y PRODUCCION DE TARJETAS ELECTRONICAS
MEDIANTE UNA APLICACION WEB PARA LA EMPRESA ECUAVENDING DE LA CUIDAD DE QUITO,
ABRIL 2017 — SEPTIEMBRE 2017



% E\g?n,élisisisﬁ_e’njlgs? 98

INSTITUTO TECNOLOG!IOO

10.- A continuacion se procede a instalar el médulo de Inventario, se sigue el mismo

paso que se realizé en anterior médulo.

Inventario - Odoo - Mozilla Firefax

7] Inventario
= Por JelfSoftware

g NamaE

Desarllado por Odoo

Figura 55. Vista de médulo Inventario

11.- Presione clic en el boton de instalar y espere 5 minutos hasta que se complete la
instalacion.

12.- A continuacion se procede a instalar el médulo de Produccion, se sigue el

mismo paso que se realiz6 en anterior mddulo.

Produccién - Odoo - Mozilla Firefox

Pagina deinicio de Ubu

SRR ]

Figura 56. Vista de médulo Produccion
13.- Presione clic en el boton de instalar y espere 5 minutos hasta que se complete la

instalacion.
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6.3 Configuracion de sistema inicial

14.- Una vez concluido la instalacion del sistema se procede a configurar con los

datos de empresa, configuracion de email, configuracion de secuenciadores, reportes:

en tamano del formato.

EY O Tablero-0doo

b/#men

u_id=698&action=76

Compafiias

odoo

Nombre de la compafia
My Company
Lema de la compafiia

My Company Tagline

Informacion general

Direccion

Sitio web

Calle

Calle

Ciudad

Ecuador

hitp:/fwww.yourcompany.com

Descartar

B Pestana nueva

Teléfono

Fax

Email

1D de impuesto
Registro de

compania
Moneda

Figura 57. Configuracion inicial de empresa

= B % =™ ®53(201,34%)

Info@yourcompany .com

EUR

22:14 1%

oz

Activar aqui una nueva moneda antes de crear

una nueva compaia.

15.- Configuracion de interfaz de acceso y modificacién de las tareas programadas.

Tablero
Usuarios

Usuarios
Grupos

Compaiias

SFOELELE

Traducciones
Idiomas
Cargar una traduceion

+ Importar / Exportar

» Términos de la aplicacion

Técnico

+ Emall

» Acciones

» Interfaz de usuario

Tablero - 0doo - Mozilla Firefox

Pagina de inicio de Ubu

bl O Tablero-0doo

b/2debu

Configuracién

0doo

} Estructura de la base de d...

b Automatizacion

» Flujos

» Secuencias e identificadores

b Parametros

» Seguridad

Desarollade por Odoo

g#menu_id=69&action=76

&

Sin aplicaciones
instaladas

of Aplicaciones [Ea) Temas

Bl Pestana nueva

0a®
[~ )]
1 Usuario activo

Administrar derechos de acceso

Invitar nuevos usuarios:
ngrese los correos electronicos
(uno por linea

= B % =™ ®53(201,34%)

~

0% Implementacion

Siga estas guias de implementacion
para obtener el maximo provecho de
Gdoo

Usted necesita instalar algunas
aplicaciones primero.

¢Necesita mds ayuda? Buscar en la
documentacion.

Figura 58. Configuracion de preliminar de administrador

22:15 1%

Share the Love

Ayudanos a difundir la palabra
Gomparte lo genial de Gdoo con tus
ami

gos!

Odoo 10.0 (Version Community)
Copyright © 2004-2016 Odoo S.A. GNU LGPL
Licenged

Activar modo desarrollador (con
assets)
Desactivar modo desarrollador
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